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Uvod

Dékujeme vam, Ze jste si zakoupili opticky senzor
kysliku METTLER TOLEDO. Optické senzory O2 InPro
6000 jsou urCeny vyhradné pro in-line méfeni
parcidlniho flaku kysliku. Optické senzory kysliku
S infegrovanymi teplotnimi sondami se pouZivaji
k méfeni kysliku v hygienickych aplikacich, napfiklad
v biotechnologickych fermentacnich aplikacich nebo
v potravindfském a v ndpojovém priimyslu.

Senzory je mozné sterilizovat a jsou kompatibil-
ni s koncepci CIP (CiSténi na misté). V pfipadé fer-
mentacnich aplikaci je vhodny senzor InPro 68601,
ktery Ize pIné sterilizovat, pfipadné sterilizovat v au-
tokldvu. Senzory InPro 6960i a 69701 jsou urCeny
k pouziti v potravindrském a ndpojovém primysiu
k méfeni vysokych a nizkych ppb kysliku. Senzor
InTap je uren k pouziti v pfenosném analyzdtoru oDO
(30 425 550/30 457 912).

Bezpecnostni pokyny

Upozornéni: Pfed kazdym spusténim systému je tfeba

u senzoru zkontrolovat:

— zda neni poSkozeno jeho pfipojeni, upevnéni atd.,

— zda u néj nedochdzi k tnikdm,

— zda dokonale funguje.

— Oprdvnéni k pouziti v kombinaci s jinym zafizenim
a jinymi prosttedky provozu.

Upozornéni: VVyrobce/dodavatel nenese odpovédnost
za $kody zplsobené pouzitim neschvdlenych doplik
nebo ndhradnich dilli, které nejsou vyrobkem spo-
le¢nosti METTLER TOLEDO. Riziko spocivd piné na
provozovateli.

Pozor: Pred uvedenim senzoru do provozu musi mit
provozovatel zjisténo, Ze je pouZiti senzoru v kombi-
naci s dalsim pfipojenym zafizenim a s dalSimi pfipo-
jenymi prostiedky pIné schvdleno.

Pozor: VVadny senzor se nesmi instalovat ani uvest do
provozu. Zavada uzavieného systému nebo instalace,
kterd neni ve shodé s predpisy a pokyny, mlze mit
za ndsledek Unik média nebo prudké vykyvy tlaku
(vybuch), coz mize byt potencidiné nebezpecné jak
pro pracovniky, tak pro zivotni prostiedi.

Pozor: Senzor neni vybaven systémem ochrany profi
teplu. Béhem postupl sterilizace parou v potrubi se
mliZze povrch senzoru zahfivat na vysoké teploty a
m(iZe zpdsobit popdleniny.

Pozor: Nékferé soucasti uvnitt senzoru jsou pod napé-
tim, coz mU{Zze v pfipadé kontaktu vést k smrtelnému
Urazu elektrickym proudem. Pfed provadénim jakych-
koli operaci na svorkovnici je tfeba ndstroj pfepnout
na nulovy pofencidl.
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Upozornéni: Pfed demontdZi senzoru nebo pred
zahdjenim jakychkoli Ukon( UdrZby na senzoru se
ujistéte, ze zafizeni, v némz je senzor instalovan,
je v bezpetném stavu (zbaveno tlaku, bez rizika
vybuchu, prdzdné, vypldchnuté, odvétrané apod.).

3 Popis produktu
Senzory se doddvaji pIné sestaveng, vyzkouSené v to-
varné a kalibrované, aby spravné fungovaly. Je k nim
prilozen certifikdt jakosti a kontrolni certifikat 3.1 podle
technické normy EN10204.3/1B.
Vykresy senzori jsou v Dodatku A
(vyobrazeni senzoru InTap neni k dispozici).
Senzory jsou instalovany pomoci kabelu VP (InPro 68601)
nebo kabelu s pétikolikovou koncovkou (InPro 69701/
InPro 6960i/Senzory InTap). METTLER TOLEDO
doddvd kabely o riizné délce (2 az 50 m).
e Upozornéni: Oznaceni kabell naleznete v pfirucce
k instalaci kabell METTLER TOLEDO.
3.1 Integrace do analogovych systémii
Integrace bez pfevodniku (InPro 68601 nA/
InPro 68601 mA):
Existuji dvé verze senzor(i InPro 68601 uréené k infegraci
do analogovych systémd.
— Kintegraci do starsich systém( fizeni bioprocest se
pouziva simulovany signal nA.
— Vystupni signdl 4/20 mA, vCetné signdlu HART, se
pouziva k integraci senzoru pfimo do systému PLC.
Kabel RS485 pro
InPro 6870i/InPro 6960i/InPro 6870i
M400 M800 M800 M400
1/2 kandl(y) 4 kandly  2w/FF/PA
Barva Funkce TB4 TB2 TB2 nebo TB2
84
hnéda 24 VDC+ 1 9 9 n.c.
cernd 24V DC- 2 10 10 n.c.
$edd  stinéni 6 12 12 M
Zlutd  stinéni 6 15 15 n.c.
modrd  RS485- 7 13 13 N
bila  RS485+ 8 14 14 0
Kabel VP8 InPro 6860i/nA
M400 M800 M800 M400
1/2 kandl(y) 4 kandly  2w/FF/PA
Barva Funkce TB4 TB2 TB2 nebo TB2
B4
$edd 24 VDC+ | 9 9 n.c.
modrd 24V DC- 2 10 10 n.c.
rizova RS485+ 8 14 14 0
hnédd RS485- 7 13 13 N
zelena/
Zlutd  stinéni 4 12 12 M
V pfipadé pouziti M400 2-w, M40OFF a M40OPA je
tfeba opticky senzor kysliku napdjet vhodnym zdrojem
napdjeni samostatng.
InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
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A Upozornéni: Nikdy nepfipojujte senzor InPro 6860i
s vystupem mA ke vstupu nA. Mohlo by tak dojit
k poSkozeni elekironiky senzoru a/nebo pfistroje,
k némuz je senzor pfipojen.

Signdl RS-485 obsahuje také signdl MODBUS RTU.
Informace o instalaci do systému MODBUS a dalSi
materidly, véetné ndstrojli pro konfiguraci, si mizete
stdhnout na strdnce
www.mt.com/pro-ODO-documentation

4 Provoz

Senzor se dodava pfipraveny k pouziti. Pfed pouzitim
senzoru sejméte ochrannou krytku. V pfipadé aplikaci
v nepfetrzitém provozu doporucujeme pravidelné pro-
v(adét kalibraci v souladu s pozadavky na presnost.

V pfipadé jakékoli zdvady nebo poruchy musi byt
zafizeni, v némz je senzor instalovan, v bezpetném
stavu (zbaveno tlaku, prazdné, vyplachnuté, odvéirané
apod.).

5  Udrzba

Systém inteligentni spravy senzor(i (ISM) monitoruje
a zobrazuje zbyvajici zivotnost €idla senzoru jako
dynamicky indikator Zivotnosti.

V zavislosti na naro¢nosti podminek pouZiti (CIP/SIP)
je Cidlo senzoru OptoCap rlizné intenzivng namahdno.
Obvykle byva ffeba tuto soucdst vyménit po 6 az 12
mésicich. Poté je ffeba provést kalibraci nulového
bodu a kalibraci vzduchem.

Tutokalibracije mozné provéstpomocinabidky kalibrace
prevodnikua/nebopomocisofiwarovéhondstrojeiSense
spole¢nosti METTLER TOLEDO pro kalibraci a udrzbu.

www.mt.com/iSense
www.mt.com/pro-transmitters
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Odsroubujte a vyjméte Cidlo OptoCap a stary O-krouzek
a vymeérite je za nové. Po provedeni fohoto Ukonu je
ffeba provést kalibraci senzoru vzduchem a kalibraci
nulového bodu s vyuzitim sprdvného nastaveni
vihkosti a tlaku prosttedi.

Type of calibration

| Air and Zero-Point Calibration -

Currently used salinity 0.0 gkg
Humidity in % 40.0%
Pressure in mbar 980 mbar
Use USB
6 Likvidace

Uzivatel je povinen pouzité nahradni dily a v pfipadé
potfeby i senzor odborné likvidovat. Senzory obsahuji
elekironické soucdsti, které vyzaduji likvidaci
zplisobem  vylugujicim ohroZeni osob a Zivotniho
prostfedi. Dodrzujte, prosim, platné mistni nebo
ndrodni pfedpisy tykajici se likvidace ,odpadniho
elekirického a elekironického zafizeni”.

7 Zdruka

Zaruéni doba na vyrobni vady €ini 12 mésicl od data
doddni.

8 Podminky skladovani

lhned po dodani senzor zkontrolujte, zda nedoSlo k
jeho poskozeni béhem prepravy. Senzor by mél byt
0z do doby instalace ulozen na suchém, Cistém a
chranéném misté. Pokud je senzor vyjmut z procesu,
je ffeba jej fadné oCistit a osusit. Az do doby instalace
by mél byt ulozen na suchém, Cistém a chranénem
misté.

9  ES prohldseni o shodé

Kompletni prohldSeni je uvedeno na certifikatu pro-
hldSeni o shodé.

InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
© 06/2019 Mettler-Toledo GmbH. Printed in Switzerland



da 8

InPro 6000/InTap Optical O Sensors

InPro 6000/InTap
Optiske O2-sensorer

Lynvejledning

Indhold

1 INPOAUKHON ... 9
2 SikkernedsanvisniNger...........cccoovviviiiiiiiici 9
3 ProdukibeskKrivelSe ...........cociviiiiiiii 10
3.1 ANalog iNtegration .........cooveviiieiiec e 10
4 DIt 11
5 VedligenoldelSe .........oovviiiiiiiiic i 11
5.1 Udskiftning af OptoCap .........oovvviveiiiiiiiieiicic 12
6 BOrtSKQffelSE . ... oo 13
7 GANANT Lo 13
8 Opbevaringsfornold ..o 13
9 EF-overensstemmelseserklCering .........cocoovvveiiiiiiniiinenns 13
Bilag

Tekniske fegninger ..........ccooviiiiiiiiiiiee e 110

InPro og ISM er registrerede varemaerker tilhgrende
Mettler-Toledo GmbH i Schweiz, USA,
Den Europceiske Union og yderligere fem lande.

InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
© 06/2019 Mettler-Toledo GmbH. Printed in Switzerland



InPro 6000/InTap Optical O Sensors 9 da

1 Introduktion

Tillykke med din nye optiske ilt-sensor fra METTLER
TOLEDO. InPro 6000 optiske Op-sensorer er udeluk-
kende beregnet fil in-line-méling af iltpartialtrykket.
De optiske ilt-sensorer med integrerede temperatfur-
sonder anvendes til mdling af ilt i hygiejnemcessige
applikationer, sdsom biotekfermentering og i fade- og
drikkevareindustrien.

Sensorerne kan steriliseres og er velegnede fil CIP
(Cleaning-In-Place; renggring pd stedef). | forhold
til fermenteringsapplikafioner er InPro 68601 velegnet
og fuldt steriliserbar/autoklaverbar. InPro 6960i
0g 6970i er beregnet til anvendelse i fgde- og drik-
kevareindustrien fil mdling af henholdsvis hgje og
lave ppb-niveauer for ilt. InTap-sensoren er bereg-
net fil anvendelse i den bcerbare oDO-analysator
(30425550/30457912).

2 Sikkerhedsanvisninger

O Bemcerk: Sensoren skal efterses for fglgende far hver
enkelt opstart:
— Skader pd tilslutninger, fastggrelser osv.
— Laekager
— Perfekt funkfion
— Godkendelse i forhold til anvendelse sammen med
andet anlcegsudstyr og andre ressourcer.

O Bemcerk: Producenten/leverandgren pdtager sig
ikke noget ansvar for eventuelle skader, der skyldes
uautoriseret fastgarelse eller tilkobling eller brug af
reservedele, der ikke stammer fra METTLER TOLEDO.
Risikoen beeres alene af operatgren.

A Forsigtig: Far sensoren scettes i drift, skal operatgren
pd forhdnd have klarlagt, af brug af sensoren i kom-
bination med det andet filhgrende udstyr og andre
ressourcer er fuldt autoriseret.

A Forsigtig: En defekt sensor md hverken installeres
eller fages i brug. Fejlagtig indeslutning eller instal-
lation, der ikke overholder regler, bestemmelser og
instruktioner, kan resulfere i udslip af medie eller fryk-
stgd (eksplosion), der kan fordrsage skade pd bdde
mennesker og miljg.

A Forsigtig: Sensoren er ikke udsfyret med varmebe-
skyttelse. | forbindelse med dampsteriliseringsproce-
durer i rgr kan overfladen pd sensoren blive scerdeles
varm og forérsage forbreendinger.

A Forsigtig: Nogle komponenter inde i sensoren er
speendingsfgrende, hvilket kan fordrsage dgdelige
stgd i filfcelde af kontakt. Instrumentet skal sceftes fil
nul-potentiale, fgr der udfgres nogen form for arbejde
pd ledningsterminalen.

InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
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Advarsel: Fgr afmontering af sensoren eller igang-
saetning af vedligeholdelsesarbejde pd den skal det
sikres, at det udstyr, sensoren er installeret i, befinder
sig i sikker tilstand (ingen fryksaetning, ingen eksplo-
sionsfare, fomt, udluftet osv.).

3  Produktbeskrivelse

Sensorerne leveres fuldt samlet, fabrikstestede og ka-
librerede fil korrekt funktion. Der medfglger et kvali-
tetscertifikat og et inspektionscerfifikat 3.1 i henhold
fil EN10204.3/1B.

Tegninger af sensorerne — se Bilag A
(InTap-sensor ikke vist).

Sensorerne installeres ved hjeelp af et VP-kabel
(InPro 6860i) eller et b-bens-kabel (InPro 6970i/
InPro 6960i/InTap-sensorer). Kabler i forskellige
lcengder fra 2 til 50 meter fds hos METTLER TOLEDO.

e Bemeerk: Kabelfilslutningsoversigt findes i METTLER
TOLEDO's kabelinstallationsmanual.

3.1 Analog integration

Integration uden transmitter (InPro 68601 nA/

InPro 68601 mA):

Der findes fo udgaver af InPro 6860i fil analog inte-

gration.

— Det simulerede nA-signal anvendes til integration af
forceldet biocontroller.

— 4/20 mA-output inkl. HART-signal bruges fil at inte-
grere sensoren direkfe i PLC’en.

RS485-kabel til
InPro 6870i/InPro 6960i/InPro 68701

M400 M800 M800 M400
1/2 kanaler 4 kanaler  2w/FF/PA
Farve Funktion TB4 TB2 TB2 eller TB2
TB4

brun 24 VDC+ 1 9 9 n.c.
sort 24\DC- 2 10 10 n.c.
gré afskeerm-

ning 6 12 12 M
gul afskeerm-

ning 6 15 15 n.c.
bld RS485- 7 13 13 N
hvid  RS485+ 8 14 14 0

VP8-kabel InPro 6860i/nA

M400 M800 M800 M400
1/2 kanaler 4 kanaler  2w/FF/PA
Farve Funktion TB4 TB2 TB2 eller TB2
TB4
gré 24VDC+ 1 9 9 n.c.
bld 24VDC- 2 10 10 n.c.
pink RS485+ 8 14 14 0
brun  RS485- 7 13 13 N
grgn/  afskeerm-
gul ning 4 12 12 M
InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
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Ved anvendelse sammen med M400 2-w, M40O0 FF og
M400 PA skal den optiske ilt--sensor opkobles separat
til en passende sfrgmforsyning.

A Advarsel: Tilslut aldrig en InPro 68601 med mA-
udgang fil en nA-indgang.i Def kan beskadige elekiro-
nikken i sensoren og/eller det instrument, sensoren
er tilsluftet.

RS-485-signalet inkluderer et MODBUS RTU-signal.
MODBUS-installationsvejledning og yderligere mate-
riale, herunder konfigurationsveerkigjer, kan downloa-
des pé

www.mt.com/pro-0DO-documentation

4  Drift

Sensoren leveres klar fil brug. Fgr sensoren anven-
des, skal beskyttelsesheetten fjernes. Til kontinuerlige
applikationer anbefaler vi periodisk genkalibrering i
overensstemmelse med dine krav fil ngjagtighed.

I tilfcelde af fejl eller funktionsfejl skal det udstyr, senso-
ren er installeret i, befinde sig i sikker filstand (irykafta-
get, fomt, skyllet, udluftet osv.).

5 Vedligeholdelse

Den indbyggede ISM (Intelligent Sensor Management)
overvdger og viser den tilbageveerende levetid for sen-
sorelementet som Dynamic Lifefime Indicafor (dyna-
misk levetidsindikator).

Athcengigt af aggressiviteten (CIP/SIP) af applikatio-
nens forhold udsceftes sensorens fgleelement, Opto-
Cap, en vis belastningsgrad. Denne del skal udskiftes,
typisk effer 6-12 maneder, fulgt af en nulpunkis- og
luftkalibrering.

Kalibreringen kan udfgres ved hjcelp af transmitterens
kalibreringsmenu og/eller ved hjeelp af METTLER
TOLEDO's kalibrerings- og vedligeholdelsessoftware
iSense.

www.mt.com/iSense
www.mt.com/pro-transmitters

InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
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5.1 Udskiftning af OptoCap
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Skru OptoCap af og fjern bdde den og den gamle
O-ring. Udskift med nye dele. Efter denne procedure
skal sensoren kalibreres med en Iuft- og nulpunktska-
librering, hvor de korrekte indstillinger for luftfugtighed
og omkringliggende tryk anvendes.

Type of calibration

| Air and Zero-Point Calibration -

Currently used salinity 0.0 gkg
Humidity in % 40.0%
Pressure in mbar 980 mbar

Use USB

6 Bortskaffelse

Det er brugerens ansvar at bortskaffe brugte reser-
vedele og om ngdvendigt ogs@ sensoren pd korrekt
vis. Sensorer indeholder elekironiske komponenter, der
krcever speciel bortskaffelse for at sikre, at der ikke
opstdr skade p& hverken mennesker eller miljg. Over-
hold geeldende lokale eller nationale bestemmelser
om boriskaffelse af «affald fra elekirisk og elekironisk
udstyr».

7  Garanti
P& produktionsfejl; 12 mdneder effer levering.

8 Opbevaringsforhold

Efferse sensoren omgdende effer modtagelse for af
sikre, af der ikke er transportskader. Sensoren skal
opbevares ef t@rt, rent og beskyttet sted, indtil den
skal installeres. Hvis sensoren har veeret udtaget af
processen, skal den renggres og t@rres grundigt. Den
skal opbevares et tgrf, rent og beskyttef sted, indtil den
skal installeres.

9  EF-overensstemmelseserkicering

Hele erklceringen findes i overensstemmelsescertifi-
katet.

InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
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A

Einleitung

Wir danken lhnen fir den Kauf dieses optischen
Sauerstoffsensors von METTLER TOLEDO. Optische
09-Sensoren der Serie InPro 6000 sind ausschlieBlich
fur die Inline-Messung des Sauerstoffpartialdrucks
vorgesehen. Optische Sauerstoffsensoren mit inte-
griertem Temperaturfihler werden zur Messung des
Sauerstoffgehalts in hygienischen Anwendungen, bei-
spielsweise bei der biotechnologischen Fermentierung
oder im Bereich der Geiréinke- und Lebensmittelher-
sfellung, eingesetzt.

Die Sensoren sind sterilisierbar und CIP-geeignet
(,CIP” stent fur ,Cleaning in Place™). Der InPro 6860
ist fir Fermentierungsanwendungen geeignet und
vollstdndig sterilisierbar bzw. autoklavierbar. Der
InPro 6960i und der 6970i sind fur die Messung
von Sauerstoffkonzentrationen im hohen und niedri-
gen ppb-Bereich in der Nahrungsmittel- und Getrdn-
keindustrie vorgesehen. Der InTap-Sensor ist fir den
Einsatz im tragbaren oDO-Analysator (30425550/
30457 912) vorgesehen.

Sicherheitshinweise

Hinweis: Vor jeder Inbefriebnahme ist der Sensor zu

prufen auf:

— Beschddigungen der Anschltsse, Befestigun-
gen usw.

— Leckagen

— fehlerfreie Funktion

— die Zuldssigkeit der Zusammenschaltung mit
anderen Befriebsmitteln.

Hinweis: Flir Schdden aufgrund von unerlaubten
Anbauten oder bei der Verwendung von Ersatzteilen,
welche nicht von METTLER TOLEDO stammen, haftet
der Hersteller/Lieferant nicht. Das Risiko trdgt aus-
schlieBlich der Betreiber.

Achtung: Vor Inbetriebnahme des Sensors ist durch
den Befreiber der Nachweis Uber die Zuldssigkeit der
Zusammenschaltung mit anderen Betriebsmitteln zu
fahren.

Achtung: Ein defekter Sensor darf weder montiert noch
in Betfrieb genommen werden. Eine fehlerhafte bzw.
nicht vorschriftsgemdBe Installation kann, durch aus-
strémendes Medium oder DruckstoBe (Explosion),
Mensch und Umwelt gefdhrden.

Achtung: Der Sensor verfligt nicht Gber einen War-
meschutz. Bei Dampfsterilisationsverfahren in Rohren
kann die Oberfldche des Sensors ebenfalls sehr warm
werden und Verbrennungen verursachen.

Achtung: Bestimmte Komponenten im Inneren des
Sensors sind spannungsfuhrend und kdnnen bei
Bertihrung zu einemtédlichen Stromschlag fuhren. Das
Instrument muss spannungsfrei geschalfet werden,
ehe Arbeiten an der Verkabelung vorgenommen

InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
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werden.

A Warnung: Bevor Sie Wartungsarbeiten an einem Sen-
sor ausfiihren bzw. diesen ausbauen, bringen Sie die
Anlage, in welche der Sensor eingebaut ist, in einen
gefahrlosen Zustand (drucklos, explosionssicher, ent-
leert, gespult, enf- oder beluffef usw.).

3  Produktbeschreibung

Die Sensoren werden vollstndig zusammengesetzt
und nach werksseitiger Testung sowie Kalibrierung zur
Uberpriifung des ordnungsgemdBen Funktionierens
geliefert. Qualitdfs- und Inspektionszertifikate gem.
3.1. EN10204.3/1B stehen zur Verfligung.

Zeichnungen der Sensoren finden Sie in Anhang A
(der InTap-Sensor ist nicht abgebildet).

Die Sensoren werden mithilfe eines VP-Kabels
(InPro  6860i) oder eines b-poligen Kabels
(InPro 6970i/InPro 6960i/InTap-Sensoren) instal-
liert. Kabel in unterschiedlichen Léngen (2 bis 50 m)
sind von METTLER TOLEDO erhdlflich.

e Hinweis: Eine Ubersicht (ber die Kabelbelegung
finden Sie in der Kabelinstallationsanleitung von
METTLER TOLEDO.

3.1 Analoge Integration

Integration ohne Transmitter (InPro 6860i nA/

InPro 68601 mA):

Fir die analoge Infegratfion stehen zwei Versionen des

InPro 68601 zur Verfligung.

— Das simulierte nA-Signal dient zur Infegration von
Alt-Biocontrollern.

— Der 4/20-mA-Ausgang inkl. HART-Signal dient zur
direkfen Integration des Sensors in eine Prozesslo-
gistik-Steuerung (process logistic controller, PLC).

RS485-Kabel fiir
InPro 6870i/InPro 6960 i/InPro 68701

M400 M800 M800 M400
1-/2-Kanal ~ 4-Kanal 2-Leiter/
FF/PA
Farbe  Funktion TB4 TB2 TB2 oder TB2
TB4
braun 24 VDC+ 1 9 9 n.c
schwarz 24 VDC—- 2 10 10 n.c.
grau Abschir-
mung 6 12 12 M
gelb Abschir-
mung 6 15 15 n.c.
blau RS485- 7 13 13 N
weiB RS485+ 8 14 14 0
InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
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VP8-Kabel InPro 6860 i/nA

M400 M800 M800 M400
1-/2-Kanal 4-Kanal 2-Leiter/
FF/PA
Farbe Funktion TB4 TB2 TB2 oder TB2
TB4
gau 24 VDC+ 1 9 9 n.c
blau 24 VDC- 2 10 10 n.c.
rosa  RS485+ 8 14 14 0
braun RS485- 7 13 13 N

grun/  Abschir-
gelb  mung 4 12 12 M

Flr M400 2-Leiter, MAOOFF und M40O0PA bendtigt
der optische Sauerstoffsensor eine passende separate
Stromversorgung.

A Warnung: Der InPro 6860i darf keinesfalls an einen
mA-Ausgang oder nA-Eingang angeschlossen werden.
Dies wiirde die Elekironik des Sensors und/oder des
an den Sensor angeschlossenen Gerdtes zerstoren.

Das RS-485-Signal umfasst auch ein MODBUS-RTU-
Signal zur MODBUS-Installation; zusdtzliches Material
(darunter Konfigurations-Tools) steht zum Download
bereit unter

www.mt.com/pro-0DO-documentation

4 Betrieb

Der Sensor wird in einsafzbereitem Zustand geliefert.
Nehmen Sie vor der Inbetriebnahme des Sensors
die Schufzkappe ab. Bei konfinuierlichen Prozessen
empfehlen wir eine regelmdBige Rekalibrierung unter
Beriicksichtigung lhrer jeweiligen Genauigkeitsanfor-
derungen.

Im Falle eines Fehlers oder einer Stérung muss sich die
Anlage, in welche der Sensor eingebaut ist, in einem
gefahrlosen Zustand befinden (drucklos, entleert,
gespult, ent- bzw. belUftet usw.).

5 Wartung

Das integrierte Infelligent Sensor Management (ISM)
funktioniert als dynamische Anzeige der Lebensdauer
und Uberwacht die noch verbleibende Laufzeit des
Sensorelements bzw. zeigt diese an.

Je nach Aggressivitat (CIP/SIP) der Prozessbedingun-
gen ist das Sensorelement des Fuhlers, die OptoCap,
mehr oder weniger starken Belastungen ausgesetzt.
Ublicherweise muss dieses Teil nach 6 bis 12 Mona-
ten ausgetauscht werden; anschlieBend ist eine Null-
punki- bzw. Luffjustierung durchzufiihren.
DieseKalibrierungkann Gberdas Kalibrierungsmenu des
Transmitters und/oder mithilfe von METTLER TOLEDOS
Kalibrierungs- und Wartungssoftwaretool iSense
durchgefiihrt werden.

www.mt.com/iSense
www.mt.com/pro-transmitters

InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
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5.1 Austauschen der OptoCap

11

13 14

QA

15

InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
© 06/2019 Mettler-Toledo GmbH. Printed in Switzerland



InPro 6000/InTap Optical 02 Sensors 19 de

Schrauben Sie die gebrauchte OptoCap sowie den
gebrauchten O-Ring ab und ersetzen Sie diese beiden
Teile durch neue. AnschlieBend muss der Sensor mittels
einer Luft- und Nullpunktkalibrierung unter geeigneten
Feuchtfigkeits- und Umgebungsdruckbedingungen neu
justiert werden.

Type of calibration

| Air and Zero-Point Calibration -

Currently used salinity 0.0 gkg
Humidity in % 40.0%
Pressure in mbar 980 mbar

Use USB

6  Entsorgung

Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, Ersatzteile
und gegebenenfalls den Sensor fachgerecht zu entsor-
gen. Sensoren enthalten elekironische Komponenten,
die auf besondere Weise entsorgt werden massen, um
Gefahren fir Mensch und Umwelf zu vermeiden. Bitte
beachten Sie die enfsprechenden 6rtlichen oder nati-
onalen Vorschriften zur Entsorgung von ,Elekiro- und
Elekironik-Altgerdten”.

7  Gewidhrleistung

Auf Fertigungsfehler, zwo6lf Monate ab dem Zeitpunkt
der Lieferung.

8  Lagerungsbedingungen

Uberpriifen Sie den Sensor unmittelbar nach Erhalt auf
Transportschéden. Der Sensor muss bis zur Instal-
lation an einem frockenen, sauberen und geschtz-
ten Ort gelagert werden. Wenn der Sensor aus dem
Prozess entfernt wurde, muss er grindlich gereinigt
und getrocknet werden. Er muss bis zur Installation
an einem frockenen, sauberen und geschizten Ort
gelagert werden.

9  EG-Konformitdtserkldrung

Die vollstdndige Erklérung finden Sie im Konformitdts-
erklérungszertifikat.

InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
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InPro 6000/InTap
Optical 02 Sensors

Quick Setup Guide

Contents

1 INPOUCHON ... 21
2 Safety INSITUCHONS ... 21
3 Product desCription .........cccooviiiiiiiieiee e 22
3.1 ANalog iNtegration .........coovvviiiiiiecec e 22
4 OPEIATION ...t 23
5 MaINTENANCE ... 23
5.1 Replacing the OpfoCap .......c.vevvviveiiiiiiiieiici e 24
6 DISPOSAL ... 25
7 WAITANTY L. 25
8 Storage Conditions .........c.ooviiiiiiiiiiii 25
9 EC Declaration of CoONformity .........ccccovvvvviiviiiiiiiiriiiiens 25
Appendix

Technical DrAWINGS ....c.vioiiiiiiiiiei e 110

InPro and ISM are registered frademarks of
Mettler-Toledo GmbH in Switzerland, the USA,
the European Union and a further five countries.

InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
© 06/2019 Mettler-Toledo GmbH. Printed in Switzerland



InPro 6000/InTap Optical 02 Sensors 21 en

A\

Introduction

Thank you for buying this optical oxygen sensor
from METTLER TOLEDO. The InPro 6000 optical Oy
sensors are intended solely for in-line measurement
of the oxygen parfial pressure. The optical oxygen
sensors with infegrafed temperature probes are used
for measurement of oxygen in hygienic applications
such as bio-fech fermentation and food & beverage
applications.

The sensors are sterilizable and compatible with CIP
(cleaning-in-place). For fermentatfion applications the
InPro 6860i is applicable and fully sterilizable/auto-
clavable. The InPro 6960i and 6970i are intended
for use in the food & beverage industry for measuring
high and low ppb levels of oxygen respectively. The
InTap sensor is infended to be used in the portable
oDO analyzer (30 425 550/30 457 912).

Safety instructions

Notice: Before every start-up, the sensor must be

checked for:

— Damage to the connections, fastenings, etc.

— Leakage

— Perfect functioning

— Authorization for use in conjunction with other plant
equipment and resources.

Notice: The manufacturer/supplier accepts no re-
sponsibility for any damage caused by unauthorized
attachments or for the incorporation of spare parts
which are not of METTLER TOLEDO provenance. The
risk is borne entirely by the operator.

Caution: Before the sensor is put into operation, the
operafor must have already clarified that use of the
sensor in conjunction with the other associafed equip-
ment and resources is fully authorized.

Caution: A defective sensor may neither be installed
nor put into operation. Faulty confainment or instal-
lation out of conformance with regulations and in-
structions can lead to the escape of medium or to
pressure surges (explosion), potentially harmful both
to persons and to the environment.

Caution: The sensor is not equipped with heat protec-
tion. During steam-sterilization procedures in pipes,
the surface of the sensor can reach high femperatures
and cause burns.

Caution: Some components inside the sensor are en-
ergized with voltages which can cause lethal shocks in
case of confact. The instrument needs to be switched
to zero pofential before any operation on the wiring
terminal.

InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
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A Warning: Before dismantling the sensor or com-
mencing any mainfenance work on it, ensure that the
equipment in which the sensor is installed is in a safe
condition (pressurize, no explosion risk, empty, rinse,
vent, efc.).

3 Product description

The sensors are delivered fully assembled, factory
tested and calibrated for correct function. A quali-
ty cerfificate and an inspection certificate 3.1 acc.
EN10204.3/ 1B is provided.

Drawings of the sensors see Appendix A
(InTap sensor not shown).

The sensors are installed by using a VP-Cable
(InPro 68601i) or a b5 pin cable (InPro 6970i/
InPro 6960i/InTap sensor). Cables in different lengths
2—-50 m are available from METTLER TOLEDO.

e Notice: Cable assignment can be found in the
METTLER TOLEDO cable installation manual.

3.1 Analog integration

Integration without fransmitter (InPro 6860i nA/

InPro 68601 mA):

For analog integration two versions of the InPro 6860

exist.

— The simulated nA signal is used for legacy biocon-
froller integration

— The 4/20 mA-outfput incl. HART signal is used to
infegrate the sensor directly info a process logistic
controller (PLC).

RS485 cable for
InPro 6870i/InPro 6960i/InPro 6870i
M400 M800 M800 M400
1/2 channel 4 channel 2w/FF/PA
Color Function TB4 TB2 TB2 or TB2
TB4
brown 24 VDC+ 1 9 9 n.c
black 24 VDC- 2 10 10 n.c.
gray  shield 6 12 12 M
yellow shield 6 15 15 n.c.
blue  RS485- 7 13 13 N
white  RS485+ 8 14 14 0

VP8 cable InPro 6860i/nA

M400 M800 M800 M400
1/2 channel 4 channel 2w/FF/PA
Color Function TB4 TB2 TB2 or TB2
TB4
gray  24VDC+ 1 9 9 n.c
blue 24VDC- 2 10 10 n.c.
pink RS485+ 8 14 14 0
brown RS485- 7 13 13 N
green/
yellow shield 4 12 12 M
InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
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For M400 2-w, M40OFF and M400PA, the optical
oxygen sensor needs fo be powered separately with
an appropriate power supply.

A Warning: Never connect an InPro 6860i with mA
oufpuf to a nA input. This could damage the electron-
ics of the sensor and/or the instrument the sensor is
connected fo.

The RS-485 signal also includes a MODBUS RTU sig-
nal, for a MODBUS installation and additional material
including configuration fools can be downloaded at
www.mt.com/pro-ODO-documentation

4  Operation

The sensor is supplied ready for use. Before using
the senor, remove the protfecting cap. For confinuous
applications we recommend periodic recalibrafion in
line with your requirements on accuracy.

In case of any failure or malfunction, the equipment
in which the sensor is installed, needs to be in a safe
condition (depressurized, empty, rinse, vent, efc.).

5 Maintenance

The incorporated Intelligent Sensor Management (ISM)
monifors and displays the remaining lifetime of the
sensing element as the Dynamic Lifetime Indicafor.

Depending on the aggressiveness (CIP/SIP) of the
application conditions the sensor’s sensing element,
the OptoCap experiences a degree of stress. Typically,
affer 6 to 12 months this part needs o be exchanged
followed by a zero point and air calibration.

This calibration can be performed by using the trans-
mitfer’s calibration menu and/or using METTLER
TOLEDO's calibration and mainfenance software tool,
iSense.

www.mt.com/iSense
www.mt.com/pro-transmitters
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5.1 Replacing the OptoCap
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Unscrew and remove the spent OptoCap and the old
O-ring and replace with new ones. After this procee-
dure the senor needs to be calibrafed with an air and
zero-point calibration using the correct humidity and
ambient pressure settings.

Type of calibration

| Air and Zero-Point Calibration -

Currently used salinity 0.0 gkg
Humidity in % 40.0 %
Pressure in mbar 980 mbar
Use USB
6 Disposal

It is the user’s responsibility to dispose of spent spare
parts and if necessary the sensor in a professional
manner. Sensors contain electronic components that
require special disposal without any hazard for hum-
ans, and with no risk of harm to the environment.
Please observe the applicable local or national regu-
lations concerning the disposal of “waste electrical and
electronic equipment”.

7 Warranty
On manufacturing defects, 12 months affer delivery.

8  Storage conditions

Inspect the sensor immediately after receiving for any
transport damage. The sensor should be stored in a
dry, clean and protected area until the time of installa-
tion. If the sensor has been removed from the process,
it should be thoroughly cleaned and dried. It should
be stored in a dry, clean and protected area until time
of installation.

9 EC Declaration of Conformity

The complete declaration is available in the declara-
tion of conformity certificate.

InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
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A\

Introduccion

Le agradecemos que haya adquirido esfe sensor optico
de oxigeno de METTLER TOLEDO. Los sensores Opticos
de Oy InPro 6000 se han disefado exclusivamente
para realizar mediciones en linea de la presion
parcial del oxigeno. Los sensores dpficos de oxigeno
con sondas de temperatura integradas permiten la
medicion del oxigeno en aplicaciones higiénicas
como, por ejemplo, las del sector de la alimentacion
y bebidas o la fermentacion biofecnoldgica.

Estos sensores se pueden esterilizar y son compati-
bles con los sistemas de limpieza in situ (CIP). El
InPro 6860 sirve para aplicaciones de fermentacion
y, ademds, es fotalmente esterilizable, incluso en au-
toclave. Por su parte, el InPro 69601y el 6970i se han
concebido para su uso en el sector de la alimentacion
y bebidas para la medicion, respectivamente, de los
niveles altos y bajos de ppb del oxigeno. EI sensor
InTap esta destinado a utilizarse en el analizador por-
tatil de oDO (30 425 550/30 457 912).

Instrucciones de seguridad

Aviso: antes de cada puesta en marcha, revise el

sensor en busca de:

— dafos en las conexiones, los puntos de sujecion,
efc.;

— fugas;

— errores de funcionamiento;

— la autorizacion pertinente para su uso junto con
otros equipos y recursos de la fabrica.

Aviso: el fabricante/proveedor declina foda respon-
sabilidad ante cualquier dafo que se derive de cone-
xiones no autorizadas o de instalaciones de piezas
de repuesto no originales de METTLER TOLEDO. Este
riesgo serd asumido exclusivamente por el operario.

Atencién: antes de poner en funcionamiento el sen-
sor, el operario deberd haberse asegurado de an-
temano de que el uso de dicho sensor junto con el
resto de los equipos y los recursos asociados estd
plenamente auforizado.

Atencion: los sensores defectuosos no se deberan
instalar ni poner nunca en funcionamiento. Cualquier
contencion defectuosa o cualquier instalacién no con-
forme con la normativa y las instrucciones puede
provocar situaciones de fuga del medio o de aumento
brusco de la presion (explosiones) potencialmente
peligrosas, tanto para las personas como para el
medio ambiente.

Atencion: el sensor no estd equipado con ninguna
proteccion térmica. Durante los procedimientos de
esterilizacion por vapor en las fuberias, la superficie
del sensor puede alcanzar temperaturas muy altas y
causar quemaduras.
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Atencidn: algunos componentes del inferior del sensor
estdn cargados con tensiones que podrian causar
descargas mortales en caso de contacto. Anfes de
realizar cualquier manipulacion en el ferminal de
cableado, asegurese de conmutar el instrumento a
un potencial cero.

A Advertencia: antes de proceder al desmontaje
de un sensor o de efectuar cualquier frabajo de
mantenimiento en él, asegurese de que el equipo
al que se encuentra instalado el sensor sea seguro
(despresurizacion, ausencia de riesgo de explosion,
vaciado, enjuague, purga, efc.).

3  Descripcion del producto

Los sensores se comercializan completamente
montados, calibrados y comprobados en fébrica para
garantizar su correcto funcionamiento. También se
suministran junto con un certificado de calidad y un
certfificado de inspeccion 3.1 conforme con la norma
EN10204.3/1B.

Para ver los esquemas de los sensores, consulte el
Anexo A (el sensor InTap no se muestra).

Los sensores se instalan por medio de un
cable VP (InPro 6860i) o un cable de 5 pines
(InPro 6970i/InPro 6960i/Sensores InTap). METTLER
TOLEDO comercializa cables de distintas longitudes
(de 2 a 50 m).

o~ Aviso: la asignacion de cables esta disponible en
el manual de instalacion del cableado de METTLER
TOLEDO.

3.1 Integracion analdgica

Integracion sin transmisor (InPro 68601 nA/

InPro 68601 mA):

Estan disponibles dos versiones del InPro 68601 para

una infegracion analégica.

— La simulacion de sefal nA se utiliza para una inte-
gracién heredada en un biocontrolador.

— La salida de 4/20 mA (sefial HART incl.) se utiliza
para la infegracion del sensor directamente en un
controlador logistico de procesos (PLC).

Cable RS485 para
InPro 6870i/InPro 6960i/InPro 6870i

M400 M800 M800 M400
1/2 canal(es) 4 canales bi/FF/PA
Color  Funcion TB4 TB2 TB2 o TB2
TB4
Marron 24V CC+ 1 9 9 n.c.
Negro 24VCC- 2 10 10 n.c.
Gris Proteccion 6 12 12 M
Amarillo Proteccién 6 15 15 n.c.
Azul RS485- 7 13 13 N
Blanco RS485+ 8 14 14 0
InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 8B
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Cable VP8 para InPro 6860i/nA

M400 M800 M800 M400
1/2 canal(es) 4 canales bi/FF/PA
Color  Funcion TB4 TB2 TB2 o TB2
TB4

Gris 24V CC+ 1 9 9 n.c.
Azul 24V CC- 2 10 10 n.c.
Rosa RS485+ 8 14 14 0
Marrén  RS485— 7 13 13 N
Verde/

Amarillo Proteccion 4 12 12 M

En el caso de los modelos M400 bicable, M40O FF
y M40O0PA, el sensor optico de oxigeno se debe ali-
mentar de manera independienfe con una fuente de
alimentacion apropiada.

A Advertencia: no conecte nunca un InPro 6860i con
salida mA a una enirada nA. Esta accién podria dafar
la electrénica del sensor o el instrumento al que se
encuentra conectado el sensor.

La sefial RS-485 también incluye una sefial MODBUS
RTU. En este sentido, si desea realizar una instalacion
MODBUS, no dude en descargar mds informacion y
materiales, incluidas herramientas de configuracion,
desde la pdgina
www.mt.com/pro-0DO-documentation.

4 Funcionamiento

El sensor se comercializa listo para su uso. Antes
de emplear el sensor, retire el fapén de profeccion.
En el caso de las aplicaciones ininterrumpidas, se
recomienda una recalibracion periddica siguiendo los
requisitos de exactitud del cliente.

En caso de averia o error de funcionamiento, deberd
garantizarse que el equipo al que se encuentra insta-
lado el sensor sea seguro (despresurizacion, vaciado,
enjuague, purga, efc.).

5 Mantenimiento

La fecnologia de gestion de sensor inteligente (ISM)
incluida permite supervisar y visualizar el tiempo de
vida restante del elemento sensor a través del indica-
dor de vida dfil dindmico.

En funcién de la agresividad (CIP/SIP) de las condi-
ciones de la aplicacion, el elemento sensor del ins-
trumento, el OptoCap, se ve sometido a un mayor o
menor grado de esfuerzo. Normalmente, este compo-
nente se debe sustituir franscurridos entre 6 y 12 me-
ses para, a continuacion, realizar una calibracion del
aire y de la sefial cero.

Dicha calibracién se puede efectuar a fravés del
menu de calibracion del fransmisor o a fravés de la
herramienta iSense, el software de mantenimiento y
calibracion de METTLER TOLEDO.

www.mt.com/iSense
www.mt.com/pro-transmitters
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5.1 Sustitucion del OptoCap
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Desenrosque y refire el OpfoCap gastado y la junta
torica antigua para, a continuacion, sustituir ambos
componentes por ofros nuevos. Tras esfe procedi-
miento, es preciso realizar nuevamente la calibracion
del aire y la sefial cero del sensor utilizando los ajustes
adecuados de presion ambiental y humedad.

Type of calibration

| Air and Zero-Point Calibration -

Currently used salinity 0.0 gkg
Humidity in % 40.0%
Pressure in mbar 980 mbar

Use USB

6  Eliminacion

El usuario es el Unico responsable de eliminar de
manera profesional las piezas de repuesfo gastadas
Yy, en su caso, el propio sensor. El sensor estd equi-
pado con componentes electronicos que exigen una
eliminacion especial sin ningun tipo de peligro para
la salud humana ni riesgo de dafio para el medio am-
biente. Cumpla las normativas locales o nacionales
aplicables en relacion con la eliminacion de «residuos
de equipos eléctricos y electronicos».

7 Garantia

Por defectos de fabricacion durante los 12 meses pos-
teriores a su enfrega.

8 Condiciones de almacenamiento

Revise el sensor inmediatamente fras su recepcion
en busca de posibles dafios durante el transporte. El
sensor se deberd almacenar, hasta el momento de su
instalacion, en un lugar seco, limpio y protegido. Una
vez retirado del proceso, el sensor se deberd limpiar en
profundidad y secar convenientemente. Se deberd al-
macenar, hasta el momento de su nueva instalacion,
en un lugar seco, limpio y protegido.

9 Declaracion de conformidad CE

La declaracion integra estd disponible en el certificado
de declaracion de conformidad.
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A\

Johdanto

Kiitos, eftd ostit témdn METTLER TOLEDOnN optisen
happianturin. InPro 6000 -sarjan optiset Op-anturit
on farkoitettu ainoastaan hapen osapaineen sisdi-
seen miftaamiseen. Integroidulla 1Gmpdtila-anturilla
varustettuja optisia happiantureita kdytetddn hapen
mittaamiseen hygieenisissd sovelluksissa, kuten bio-
teollisuuden kdymisprosesseissa sekd elintarvike- ja
juomasovelluksissa.

Anturit ovat steriloitavia ja yhteensopivia CIP (cleaning-
in-place) -menetelmdn eli paikalla tapahtuvan
puhdistusmenetelmdn kanssa. Kdymissovelluksissa
voidaan kdyttad InPro 6860i -mallia, joka on taysin
steriloitavissa/aufoklavoitavissa. InPro 6960i ja
6970i on farkoitettu kdytettdviksi elinfarvike- ja
juomateollisuudessa hapen korkeiden ja matalien
ppb-tasojen mittaamiseen. InTap-anturi on tarkoitettu
kdytettdvaksi kannettavassa oDO-analysaattorissa
(30 425 550/30 457 912).

Turvaohjeet

Huomautus: Ennen jokaista anturin kéynnistystd on

tarkistettava

— liitdnndt, kiinnitykset tms. vaurioiden varalta

— mahdolliset vuodot

— tdydellinen toimintakunto

— valtuutus  kayttéon yhdessd laitoksen muiden
laitteistojen ja resurssien kanssa.

Huomautus: Valmistaja/jdlleenmyyjd ei vastaa
mistdén vahingoista, jotka aiheutuvat luvatfomista
lisGlaitteista fai sellaisten varaosien kdyttdmisestd,
jotka eivat ole alkuperdisiéc  METTLER TOLEDOnN
toimitfamia varaosia. Riski on kokonaan kdyttdjdn
vastuulla.

Huomio: Kayttdjdn on selvitettdvd ennen anturin kayi-
t6onottoaq, ettd anturin kdyttd yhdessd muiden tydhon
liittyvien laitteistojen ja resurssien kanssa on fdysin
sallittua.

Huomio: Viallista anturia ei saa asentaa eikd kéyttad.
Viallinen sdilié tai médrdysten ja ohjeiden vastainen
asennus voivat johtaa aineen vuotamiseen tai
paineaaltoon (rdjéhdykseen), joka on mahdollisesti
haitallinen sekd ihmisille ettd ympdaristolle.

Huomio: Anturia ei ole IGmpdsuojattu. Putkissa fa-
pahtuvien hoyrysterilointitoimenpiteiden aikana antu-
rin pinta voi kuumeta ja aiheuttaa palovammoja.

Huomio: Jotkin anturin sisdlld olevat komponentit
voivat olla jannitteisid, jolloin niiden koskettaminen voi
aiheuttaa kuolettavan sdhkaiskun. Laite on kytkettava
nollajannitteeseen ennen johdotuspddtteen kayttod.
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A Varoitus: Varmista ennen anturin purkamista fai siihen

kohdistuvien huoltotdiden aloittamista, ettd laitteisto,
johon anturi on asennettu, on turvallisessa kunnossa
(paineistettu, ei r@jahdysvaaraa, tyhjd, huuhdeltu,
tuuletettu jne.).

3  Tuotteen kuvaus
Anturit foimifetaan téysin kooftuina sekd tehtaal-
la festaffuina ja kalibroituina oikean foiminnan
takaamiseksi. Mukana tulee laafutodistus sekd
EN10204.3/1B-standardin mukainen tarkastustodis-
tus 3.1.
Katso antureiden piirustukset liitteestd A
(InTap-anturi ei kuvattuna).
Anturit asennetaan VP-kaapelin (InPro 68601) tai
5-napaisen kaapelin (InPro 6970i/InPro 6960/
InTap-anturit) avulla. METTLER TOLEDOIta on saatavil-
la eripituisia kaapeleita (2—-50 m).
O Huomautus: Kaapeleiden kytkenndt 16ytyvat METTLER
TOLEDON kaapeleiden asennusohjeesta.
3.1 Analoginen integrointi
Integroinfi ilman 1@hetintd (InPro 68601 nA/
InPro 68601 mA):
InPro 6860i -mallista on olemassa kaksi versiota
analogista integrointia varten.
— Simuloitua nA-signaalia kdyfetddn aiemmin asen-
nefun biosdtimen integrointiin
— HART-signaalin sis@ltévad 4/20 mA -IGhtod kay-
tetddn anturin infegroimiseksi suoraan ohjelmoita-
vaan logiikkaan (PLC).
RS485-kaapeli malleihin
InPro 6870i/InPro 6960i/InPro 6870i
M400 M800 M800 M400
1/2-kana-  4-kana- 2w/FF/PA
vainen vainen
Viiri Toiminto TB4  TB2 TB2tai  TB2
B4
ruskea 24 VDC+ 1 9 9 n.c
musta 24\DC- 2 10 10 n.c.
harmaa  suojus 6 12 12 M
keltainen  suojus 6 15 15 n.c.
sininen  RS485- 7 13 13 N
valkoinen RS485+ 8 14 14 0
VP8-kaapeli InPro 6860i/nA
M400 M800 M800 M400
1/2-kana-  4-kana- 2w/FF/PA
vainen vainen
Viiri Toiminto TB4  TB2 TB2 tai TB2
84
harmaa 24 VDC+ 1 9 9 n.c
sininen 24 VDC- 2 10 10 n.c.
pinkki  RS485+ 8 14 14 0
ruskea  RS485- 7 13 13 N
vihred/
keltainen suojus 4 12 12 M
InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
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Optinen happianturi on virroitettava erikseen asianmu-
kaisella virtaldhteelld versioita M400 2-w, MAOOFF ja
M400 PA varten.

A Varoitus: Ald koskaan liitd mA-lahdolig varustettua
InPro 6860 -mallia nA-tuloon. Tdmd voi vahingoittaa
elekironiikkaa anturissa ja/fai laitteessa, johon anturi
on yhdistetty.

RS-485-signaali sisdltdd myés MODBUS RTU -sig-
naalin MODBUS-asennusta varten. Lisdmateriaalia
(madrittelytydkalut mukaan lukien) voi ladata osoit-
teesta

www.mt.com/pro-0DO-documentation

4 Kaytto

Anturi foimitetaan kdyttévalmiina. Poista anturista
suojatulppa ennen kdyttod. Suosittelemme jatkuvassa
kdytossd sadnnollistd uudelleenkalibrointia tarkkuu-
delle asetettujen vaatimusten mukaisesti.

Mahdollisen vian fai toimintahdirion varalta laitteisto,
johon anturi on asennettu, on oltava turvallisessa kun-
nossa (paineistettu, tyhjd, huuhdeltu, tuuletettu jne.).

5 Yildpito

Yhdistefty Intelligent Sensor Management (ISM) valvoo
ja nayttdd mittauselementin jdljelld olevan kayttoidn
dynaamisen kdyttoidn ilmaisimena (Dynamic Lifetime
Indicator).

Kdyttdolosuhteiden aggressiivisuudesta (CIP/SIP)
riippuen anturin  OptoCap-mittauselementti kokee
tietyn tasoista kuormitusta. Témd osa on vaihdettava
yleensd 6-12 kuukauden kuluttua, minkd jdlkeen on
suoritettava nollapiste- ja ilmakalibrointi.

Témd kalibrointi  voidaan suoriftaa  kdyttamalld
I&Gheftimen kalibrointivalikkoa ja/tai METTLER TOLEDON
kalibroinnin ja huollon iSense-ohjelmistotyokalua.

www.mt.com/iSense
www.mt.com/pro-transmitters
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5.1 OptoCap-elementin vaihtaminen
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Irrota ruuvit ja poista kulunut OptoCap ja vanha O-rengas
ja vaihda ne uusiin. Anturi on tdmdn toimenpiteen
jdlkeen kalibroitava ilma- ja nollapistekalibroinnilla
kayttdmalld oikeaa ilmankosteutta ja ympdriston
paineasetuksia.

Type of calibration

| Air and Zero-Point Calibration -

Currently used salinity 0.0 gkg
Humidity in % 40.0%
Pressure in mbar 980 mbar

o
SB

Use U

6 Hdvittiminen

Kuluneiden varaosien ja tarvittaessa anturin hévit-
tdminen ammattimaisella favalla on kdyttdjan vas-
tuulla. Antureissa on s@hkdkomponentteja, jotka on
havitettdva erityiselld tavalla ilman vaaraa ihmisille
ja ympdristolle. Noudata paikallisia fai kansallisia
sdhko- ja elektroniikkalaitteiden havittdmistd koskevia
sdddoksiad.

7 Takuu

Takuu kattaa valmistusvirheet 12 kuukauden ajan
toimituksesta.

8 Varastointiolosuhteet

Tarkasta anturi  heti  vastaanottamisen jdlkeen
kuljetusvaurioiden varalta. Anturia on sdilytettdva
kuivassa, puhtaassa ja suojatussa paikassa ennen
asennusta. Jos anturi on poistettu prosessista,
se on puhdistettava ja kuivattava huolellisesti. Sitd
on sdilytettdvd kuivassa, puhtaassa ja suojatussa
paikassa ennen asennusta.

9 EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Taydellinen vakuutus on saatavilla vaatimustenmu-
kaisuusvakuutustodistuksessa.
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InPro 6000/InTap
Optical 02 Sensors
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A\

Introduction

Merci d‘avoir acheté la sonde optique G oxygéne
de METTLER TOLEDO. Les sondes O optiques
InPro 6000 sont congues exclusivement pour effec-
tuer la mesure en ligne de la pression parfielle de
I'oxygéne. Les sondes optiques 0 oxygéne dotées de
sondes de température intégrées servent a mesurer
I'oxygéne dans les applications hygiéniques, comme
les applications de fermentation biofechnologique et
du secteur agroalimentaire.

En outre, elles sont stérilisables et compatibles avec
un NEP (nettoyage en place). Pour les applications
de fermentation, la sonde InPro 68601 est applicable
et entierement stérilisable/aufoclavable. Les sondes
InPro 6960i et 6970i sont congues pour I'industrie
agroalimentaire afin de mesurer les niveaux de ppb
d’oxygene élevés et faibles. La sonde InTap est desti-
née  étre utilisée dans I'analyseur d'oxygene dissous
optique portable (30 425 550/30 457 912).

Consignes de sécurité

Avertissement : avant fout démarrage, il convient de

vérifier la sonde pour :

— Repérer d'éventuels dommages sur les raccorde-
ments, les fixations, efc.

— Ftecter les fuites éventuelles

— Erifier son bon fonctionnement

— Vérifier qu'il est permis de I'utiliser conjointement
avec d‘autres équipements ef ressources de I'usine.

Avertissement : le fabricant/fournisseur décline foute
responsabilité en cas de dommages causés par des
ajoufs non autorisés ou par I'incorporation de pieces
détachées qui ne sont pas fabriquées par METTLER
TOLEDO. Le risque incombe inftégralement a I'opéra-
teur.

Attention : avant de metftre en service la sonde, I'opé-
rateur doit s’étre assuré que I'utilisation de celle-ci
conjoinfement aux ressources et a I'équipement as-
sociés est parfaitement autorisée.

Attention : si une sonde est défectueuse, il ne faut
pas l'installer, ni la mettre en service. Un confinement
défectueux ou une installation non conforme aux ré-
glementations et aux instructions peut enirainer une
fuite du milieu ou des coups de pression (explosion),
potentiellement dangereux pour les personnes et I'en-
vironnement.

Attention : la sonde n'est pas équipée d’une profection
thermique. Dans le cadre des procédures de stérili-
sation & la vapeur dans les conduites, la surface de
la sonde peut atteindre des températures élevées et
provoquer des brdlures.
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Attention : les tensions d‘alimentation de certains
composants situés a l'intérieur de la sonde peuvent
provoquer des décharges mortelles en cas de contact.
Avant toute opération sur la borne de raccordement,
I'instrument doit &tre mis hors fension.

A Avertissement : avant de désassembler la sonde ou
de commencer toute procédure de maintenance, véri-
fiez que I'équipement sur lequel la sonde est installée
est parfaitement sécurisé (dépressurisé, aucun risque
d’explosion, vide, rincé, ventilg, etc.).

3 Description du produit

Les sondes sont livrées parfaitement assemblées, tes-
tées en usine et éfalonnées pour fonctionner correc-
tement. Des certificats de qualité et d’inspection 3.1
conformément & la norme EN 10204.3/ 1B sont four-
nis.

Pour les schémas des sondes, reportez-vous
@ I'annexe A (la sonde InTap n‘est pas illustrée).

Les sondes sont installées a l'aide d’un cable VP
(InPro 68601i) ou d'un cable & 5 broches (Sondes
InPro 6970i/InPro 6960i/InTap.). METTLER TOLEDO
propose des c@bles de différenfes longueurs (2 @
50 m).

O Avertissement : les configurations de c@ble sont
indiquées dans le manuel d’installation des cébles
METTLER TOLEDO.

3.1 Intégration analogique

Intégration sans fransmetteur (InPro 68601 nA/

InPro 68601 mA) :

Pour I'intégration analogique, il existe deux modéles

InPro 6860:i.

— Le signal nA simulé est utilisé pour I'intégration du
biocontréleur hérité.

— La sortie 4/20 mA, dotée d'un signal HART permet
d’intégrer la sonde directement dans un automate
programmable industriel (API).

Cdble RS485 pour
InPro 6870i/InPro 6960i/InPro 6870

M400 M800 M800 M400
1/2 voie 4 voies 2w/FF/PA
Couleur Fonction TB4 TB2 TB2 ou TB2
TB4
Marron 24 VCC+ 1 9 9 n.c.
Noir ~ 24VCC- 2 10 10 n.c.
Gris Blindoge 6 12 12 M
Jaune Blindage 6 15 15 n.c.
Bleu RS485- 7 13 13 N
Blanc RS485+ 8 14 14 0
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Cdble VP8 InPro 6860i/nA

M400 M800 M800 M400
1/2 voie 4 voies 2w/FF/PA
Couleur Fonction TB4 TB2 TB2 ou TB2
TB4

Gris 24VCC+ 1 9 9 n.c.

Bleu 24VCC- 2 10 10 n.c.
Rose RS485+ 8 14 14 0
Marron RS485- 7 13 13 N

Vert/

Jaune Blindage 4 12 12 M

Pour les modeles M400 2-w, M40OFF et M40OPA, la
sonde optique G oxygene doit éfre alimentée séparé-
ment avec un systéme d’alimentation approprié.

A Avertissement : ne connectez jamais une sonde
InPro 68601 avec une sorfie mA sur une enirée nA,
au risque d’endommager les composants électro-
niques de la sonde et/ou de I'instrument auquel elle
est connectée.

Le signal RS-485 comprend également un signal MO-
DBUS RTU, pour une installation MODBUS. Par ail-
leurs, des documents supplémentaires, notamment
sur les oufils de configuration, sont disponibles au
téléchargement a I'adresse suivante :
www.mt.com/pro-ODO-documentation

4 Fonctionnement

La sonde livrée est préte a I'emploi. Avant de [I'utiliser,
6tez le capuchon de protection. Pour les applications
en continu, nous conseillons de proceder réguliére-
menf ¢ un réétalonnage adapte a vos besoins de pré-
cision.

En cas de panne ou de mauvais fonctionnement,
I"équipement sur lequel la sonde est installée doit étre
parfaiterent sécurisé (dépressurisé, vide, rincé, aere,
efc.).

5 Maintenance

La technologie ISM (Intelligent Sensor Management)
intégrée contiréle et affiche la durée de vie restante de
I'élément de mesure au moyen de l'indicateur dyna-
mique de durée de vie.

Selon I'agressivité (NEP/SEP) des conditions de I'ap-
plication, I'élément de mesure de la sonde, I'OptoCap,
enregistre un degré de stress. En général, cette piece
doit étre remplacée au bout de 6 a 12 mois, et il faut
alors procéder & un étalonnage du point zéro et de I'air.
Cet étalonnage peut étre effectué via le menu d'étalon-
nage du transmetteur et/ou @ I'aide de I'outil logiciel
d’étalonnage et de maintenance de METTLER TOLEDO,
iSense.

www.mt.com/iSense
www.mt.com/pro-transmitters
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5.1 Remplacement de I'OptoCap
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Dévissez et refirez I'OptoCap usagé ef I'ancien joint
torique et remplacez-les par des pieces neuves. I
convient ensuite de réétalonner la sonde avec un éta-
lonnage de I'air et du point zéro, en indiquant les
réglages d’humidité et de pression ambiante qui
conviennent.

Type of calibration

Air and Zero-Point Calibration -

Currently used salinity 0.0 gkg
Humidity in % 40.0%
Pressure in mbar 980 mbar

Use USB

6 Mise au rebut

L'ufilisateur est seul responsable de I'élimination des
pieces détachées usagées, et de la sonde si nécessaire,
selon les procédures ad hoc. Les sondes confiennent
des composants électroniques qui doivent étre mis au
rebut suivant une procédure spécifique visant a écar-
ter tout risque pour I'nomme et pour I'environnement.
Veuillez respecter les réglementations locales ou na-
tionales applicables en matiére de mise au rebut des
« déchets d’'équipements électriques ef électroniques ».

7 Garantie

Les défauts de fabrication sont garantis pendant
12 mois apres la date de livraison.

8 Conditions de stockage

Inspecter la sonde immédiatement aprés réception
pour déceler fout dommage occasionné pendant le
tfransport. La sonde doit étre stockée a I'abri, dans un
endroit propre et sec, jusqu’au moment de I'installa-
tion. Lorsque la sonde est refirée du procéde, elle doit
éfre soigneusement neftoyée et sechée. Elle doit éire
stockée @ I'abri, dans un endroit propre et sec jusqu’au
moment de I'installation.

9 Déclaration de conformité CE

La version intégrale de la déclaration est disponible
dans le cerfificat de déclaration de conformité.
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A\

Bevezetés

Kdszonjuk, hogy megvdasarolia a METTLER TOLEDO
optikai oxigénszenzorjat. Az InPro 6000 optikai
0,-szenzorok kizarolag az oxigén részleges nyoma-
sdanak gyartosori mérésére hasznalhatok. A beépitett
hémérsékletszonddval rendelkez6 optikai oxigénszen-
zorok oxigén meéréséhez haszndlhatok higiénikus al-
kalmazdsokndl, példaul biofechnikai fermentaciondl,
illetve élelmiszer- és italgyartasi alkalmazdasok sordn.

Az érzékel6k sterilizalhatok és CIP-kompatibilisek
(helyi tiszfitas). Az InPro 6860i fermentdcios
eljardsokhoz is alkalmazhaté és fteljesen
sterilizalhatd / autokldvozhatd. Az InPro 6960i és
69701 élelmiszer- és italgydrtdsi alkalmazasok
sordn hasznalhatok az oxigén magas, illetve alacsony
ppb szintjének mérésére. Az InTap szenzor haszndlata
a hordozhaté oDO analizdtorban (30425550/
30457 912) javasolt.

Biztonsdgi utmutaté

Felhivjuk figyelmét: Az érzékel6nél minden inditds

el6tt ellendrizni kell az aldabbiakat:

— A csatlakozdsok, rogzitések stb. karosoddasa

— Szivargas

— Tokéletes mikodés

— Haszndlata mds Gzemi berendezésekkel és forrd-
sokkal engedélyezett.

Felhivjuk figyelmét: A gyartd/forgalmazé nem vdllal
felelésséget a nem engedélyezett csatlakozasokért
vagy nem a METTLER TOLEDO vallalattél szdrmazo
potalkatrészek beépitése esetén. A kockdzatért ekkor
teljes mértékben a berendezés kezeldje vallal felels-
séget.

Figyelem: Az érzékel6 mikédésbe hozasa elétt a
kezel6nek tisztaban kell lennie azzal, hogy az érzékeld
mas berendezésekkel és forrasokkal val6 haszndlata
teljes mértékben engedélyezett.

Figyelem: Hibds érzékeldt tilos beszerelni és miko-
désbe hozni. A hibds rogzités vagy a szabdlyoknak
és utasitdsoknak nem megfeleléen végzett beszere-
lés hatdsara a kdzeg kiaramolhat, vagy nyomdstul-
feszlltség (robbands) keletkezhet, ami potencidlisan
veszélyt jelenthet az emberekre és a kornyezetre is.

Figyelem: Az érzékel6 nincs felszerelve hévédelemmel.
A g0zsterilizacios eljardsok sordn a csévekben az
érzékel6 felliletének homérséklete magas lehet és
égési sérlléseket okozhat.

Figyelem: Az érzékel6ben |évé néhany komponens
elekiromos feszultség alatt all, amelyek érintés esetén
haldlos dramutést okozhatnak. Miel6tt barmilyen
munkat végez a vezetékkijelzén, a berendezést zéro-
potencidlra kell kapcsolni.
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Figyelmeztetés: Az érzékeld szétszerelése el6tt vagy a
rajta végzett karbantartasi munka el6tt gy6z6djén meg
réla, hogy aberendezés, amelybe az érzékelbt szerelték,
biztonsdgos dllapotban van (nyomdsmentesités,
nincs robbandsi kockazat, Urités, éblités, szellbztetés
stb.).

3 Termékleirds

Az érzékeldk kiszdllitaskor teljesen 0ssze vannak
szerelve, és a megfelelé mikodés érdekében gydrilag
tesztelték és kalibrdltdk Oket. Mellékelve a mindség-
ellendrzési fanusitvany és a vizsgdlafi tanusitvany 3.1.
a az EN10204.3/1B szabvany szerint.

Az érzékelok rajzdt Idsd az A fiiggelékben
(az InTap szenzort nem mutatja).

Az érzékelbket VP-kabel (InPro 6860i) vagy 5 érint-
kezbs kabel (InPro 6970i/InPro 6960i/InTap szen-
zorok) segitsegevel szerelték be. A METTLER TOLEDO
vallalatnal 2-50 m kozétti kilénb6zé hosszusagu
kdbelek kaphatdk.

e Felhivjuk figyelmét: A kabelkiosztds a METTLER
TOLEDO kdbelszerelési kézikonyvében taldlhato.

3.1 Analdg integrdcio

Infegrdcid tavadd nélkl

(InPro 68601 nA/InPro 68601 mA):

Az analog integraciohoz kétféle InPro 68601 létezik.

— A szimuldlt nA jel hagyomanyos biokonfrollel-integ-
raciohoz hasznalhatd

— A 4/20 mA-s kimenet és a HART jel segitségével az
érzekeld kozvetlendl integralhatd a folyamatlogisz-
tikai szabdlyozoba (PLC).

RS485 kdbel az aldbbiakhoz:
InPro 6870i/InPro 6960i/InPro 6870i

M400 M800 M800 M400
1/2 csatorna 4 csatorna 2w/FF/PA
Szin  Funkcié TB4 TB2 TB2vagy TB2
TB4
barna 24 VDC+ 1 9 9 n.c
fekete 24 VDC- 2 10 10 n.c.
szlrke pajzs 6 12 12 M
sdrga  pajzs 6 15 15 n.c.
kék RS485- 7 13 13 N
fenér RS485+ 8 14 14 0

VP8 kdbel InPro 6860i/nA

M400 M800 M800 M400
1/2 csatorna 4 csatorna 2w/FF/PA
Szin  Funkci6 TB4 TB2 TB2vagy TB2
TB4
szirke 24 VDC+ 1 9 9 n.c
kék 24\VDC- 2 10 10 n.c.
r0zsa-
szin  RS485+ 8 14 14 0
barna RS485- 7 13 13 N
z0ld/
sarga  pajzs 4 12 12 M
InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
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M400 2-w, M40OFF és M40OPA esetén az optikai
oxigénszenzor aramellatasarol kalén kell gondoskod-
ni egy megfeleld tapellatassal.

A Figyelmeztetés: Soha ne csatlakoztasson mA
kimenet( InPro 6860i készlléket nA bemenethez.
Ez karosithatja az érzékeld elekironikdjat és/vagy az
eszkdzt, amelyhez az érzékeld csatlakoztatva van.

Az RS-485 jel tarfalmazza a MODBUS RTU jelet is,
a MODBUS telepitésével és egyébbel kapcsolatos
anyagokat (példdul konfiguracios eszkdzoket) pedig
az alabbi cimrdl toltheti le:
www.mt.com/pro-0DO-documentation

4 Miikodtetés

Az érzékel6t haszndlaira kész dllapotban szdllitjuk ki.
Az érzékel6 haszndlata el6it tavolitsa el a védésapkdt.
A folyamatos alkalmazds érdekében javasoljuk
a rendszeres Ujrakalibraldst az On ponfossdggal
kapcsolatos kovetelményeinek megfelelGen.

Hiba vagy rossz mikodés esetén a berendezésnek,
amelybe az érzékel6t szerelték, biztonsagos allapot-
ban kell lennie (nyomdsmentesités, Urités, Oblités,
szellbztetés stb.).

5 Karbantartds

Abeépiteft Intelligens szenzorkezelés (Infelligent Sensor
Management) ellen6rzi és megjeleniti az érzékeld elem
éleffartamat (dinamikus élettartam-kijelz6).

Az alkalmazdsi kortlmények nehezségétdl (CIP/SIP)
fuggden az erzekeld érzekelbeleme, az OptoCap bi-
zonyos mérték( igénybevételnek van kitéve. Altalaban
6-12 honap utan ezt a részt ki kell cseréni, majd
kalibralni kell a zéroponfot és a levegot.

Ezt a kalibraldst a tdvado kalibraldsi mendjével és/
vagy a METTLER TOLEDO kalibrdlasi és karbantartdsi
szoftverével, az iSense programmal kell elvégezni.

www.mt.com/iSense
www.mt.com/pro-transmitters

InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
© 06/2019 Mettler-Toledo GmbH. Printed in Switzerland



hu 48 InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors

5.1 Az OptoCap cseréje
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Csavarozza ki és vegye ki az elhaszndlt OptoCap al-
katrészt és a régi O-gydrdt, és cserélje ki ezeket Gjakra.
Ezutdn a folyamat utdn az érzékel6t leveg6- és zéro-
pont-kalibralassal kell kalibrdlni, Ugyelve a paratarta-
lom és a kornyezeti nyomds megfelel6 bedllitdsaira.

Type of calibration

| Air and Zero-Point Calibration -

Currently used salinity 0.0 gkg
Humidity in % 40.0%
Pressure in mbar 980 mbar

Use USB

6  Selejtezés

A felhaszndlo felel6ssége az elhaszndlodott pétalkat-
részek, illetve szikség esetén az érzékeld szakszerd
maodon torténd drtalmatlianitdsa. Az érzékelok olyan
elekironikus komponenseket tartalmaznak, amelyeket
specidlis madon kell artalmatlanitani, de az emberre
és a kornyezetre nem jelentenek veszélyt. Kérjik, tartsa
be az ,elhaszndlt elekiromos és elekironikai késztlé-
kek” leselejtezésére vonatkozd helyi vagy orszdgos
eléirasokat.

7 Garancia

Gydrtasi hibakra a szdllitast kdvetd 12 honapon belll.

8  Taroldsi koriilmények

Kézhezvétel utdn azonnal vizsgdlja Gt az érzékeldt,
hogy a szdllitds sordn megsérdilt-e. Az érzekelt a
beszerelésig szdraz, tiszta és védett helyen kell tarolni.
Ha az érzekeldt a folyamatbdl eltdvolitottdk, azt ala-
posan meg kell tisztitani és szdritani. Az erzékeldt a
beszerelésig szaraz, tiszta és védett helyen kell tarolni.

9 EK megfeleldségi nyilatkozat

A teljes nyilatkozat elérheté a megfelel6ségi nyilatko-
zat fanusitvanyaban.
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Sensori ottici di 02
InPro 6000/InTap

Guida alla configurazione rapida
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InPro e ISM sono marchi registrati di
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A\

Introduzione

Grazie per aver acquistato questo sensore ottico di
ossigeno METTLER TOLEDO. | sensori otfici di Oz InPro
6000 sono destinati solamente all'uso per misure in
linea della pressione parziale dell‘'ossigeno. | sensori
ottici di ossigeno con sonde di femperatura integrate
sono usafi per misurare l'ossigeno in applicazioni
igieniche come la fermentazione in ambifo biotecno-
logico e nelle applicazioni dell'industria di alimenti e
bevande.

| sensori sono sterilizzabili e compatibili con CIP
(cleaning-in-place). Per le applicazioni di fermenta-
zione e possibile utilizzare il sensore InPro 6860,
che puo essere tofalmente sterilizzabile/aufoclavabile.
| sensori InPro 6960i e 6970i sono destinati all'uso
nell'industria degli alimenti e bevande per misura-
re rispettivamente i livelli di ossigeno alti e bassi in
ppb. Il sensore InTap & destinato all'uso all’interno
dell'analizzatore offico di ossigeno disciolto portatile
(30 425 550/30 457 912).

Istruzioni di sicurezza

Avvertenza: prima di ogni avvio, occorre confrollare

che sul sensore non siano presenti:

— Danni ai collegamenti, ai punti di fissaggio, ecc.;

— Perdite;

— Problemi di funzionamento.

— Auforizzazione all'uso in combinazione con alire
attrezzature e risorse dell'impianto.

Avvertenza: il produttore/fornitore non si assume al-
cuna responsabilitd per danni causati da collegamenti
non autorizzati o per I'impiego di pezzi di ricambio
non METTLER TOLEDQO. Il rischio & totalmente a carico
dell'operatore.

Attenzione: prima di mettere in funzione il sensore,
I'operatore deve avere gia ottenuto la piena ed espli-
cita autorizzazione all’'uso in combinazione con altre
attrezzature e risorse.

Attenzione: un sensore difettoso non puo essere né
installato né messo in funzione. Un contenimento non
adeguato o un’installazione non conforme alle norme
e istruzioni puo portare a perdite di mezzo o a un picco
di pressione (esplosione) che possono provocare
potenziali lesioni alle persone o danni all‘ambiente.

Attenzione: il sensore non ¢ dotfafo di protezione ter-
mica. Durante le procedure di sterilizzazione a vapore
nelle tubazioni, la superficie del sensore puo raggiun-
gere alte temperature e causare ustioni.

Attenzione: alcuni componenti interni al sensore
sono sottoposti a tensione elettrica, che pud causare
scosse letali in caso di contatto. Il potenziale dello
strumento deve essere riportato a zero prima di
qualunque operazione sul terminale per il cablaggio.
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A Avvertenza: prima di smonfare il sensore 0 comincia-
re qualsiasi lavoro di manutenzione su di esso, ac-
certarsi che I'attrezzatura in cui il sensore & installato
sia in condizioni di sicurezza (depressurizzata, senza
pericolo di esplosione, vuota, risciacquata, ventilata,
ecc.).

3 Descrizione prodotto

| sensori sono consegnati completamenfe montati,
testati in fabbrica e tarati per un funzionamento corretto.
Viene fornito un certificato di qualita e un cerfificato di
ispezione 3.1 in conformitd a EN10204.3/1B.

Per i disegni dei sensori vedere I’Appendice A
(sensore InTap non raffigurato).

| sensori vengono installati usando un cavo
VP (InPro 6860i) o un cavo a 5 poli (Sensori
InPro 6970i/InPro 6960i/InTap). METTLER TOLEDO
mette a disposizione cavi di diverse lunghezze
(2-50 m).

T Avvertenza: I'assegnazione dei cavi & reperibile nel
manuale di installazione dei cavi METTLER TOLEDO.

3.1 Integrazione analogica

Integrazione senza frasmettitore (InPro 68601 nA/

InPro 68601 mA):

per I'integrazione analogica sono presenti due versioni

del modello InPro 6860i.

— Il segnale simulato nA viene usato per I'infegrazione
con il biocontrollore precedente.

— Uscita 4/20 mAiincl. il segnale HART viene usato per
integrare il sensore diretfamente in un controllore
logistico di processo (Process logistic controller,

PLC).
Cavo RS485 per
InPro 6870i/InPro 6960i/InPro 6870
M400 M800 M800 M400
1/2 canale 4 canali 2 fili/FF/PA
Colore Funzione TB4 TB2 TB2 o TB2
TB4

Marrone 24V CC+ 1 9 9 n.c
Nero 24\ CC- 2 10 10 n.c.
Grigio  Scher-

matura 6 12 12 M
Giallo  Scher-

matura 6 15 15 n.c.
Blu RS485- 7 13 13 N
Bianco RS485+ 8 14 14 0
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Cavo VP8 InPro 6860i/nA

M400 M800 M800 M400
1/2 canale 4 canali 2 fili/FF/PA
Colore Funzione TB4 TB2 TB2 o0 TB2
TB4
Grigio 24V CC+ 1 9 9 n.c
Blu 24V CC- 2 10 10 n.c.
Rosa RS485+ 8 14 14 0
Marrone RS485- 7 13 13 N

Verde/  Scher-
Giallo  matura 4 12 12 M

Per i modelli M400 a due fili, M400 FF e M400 PA,
il sensore ottico di ossigeno deve essere alimentato
separafamente con un alimentfatore adeguato.

A Avvertenza: non collegare mai un InPro 6860i con
uscita mA a un ingresso nA. Questo pud danneggiare
le parti eleftroniche del sensore /o lo sfrumento a cui
il sensore & collegato.

Il segnale RS-485 include inolire un segnale MODBUS
RTU per I'installazione MODBUS, e aliro materiale,
compresi gli strumenti di configurazione, € disponibile
sul sito Infernet
www.mt.com/pro-ODO-documentation

4 Funzionamento

Il sensore viene fornito pronfo all’'uso. Prima di usare
il sensore, rimuovere il cappuccio di protezione. Per
applicazioni in continuo si consiglia una ritaratura
periodica in linea con i requisiti di accuratezza.

In caso di guasti o malfunzionamenti, I“attrezzatura
in cui & installato il sensore deve essere in condizioni
di sicurezza (depressurizzata, vuota, risciacquata,
ventilata, ecc.).

5 Manutenzione

L'Infelligent Sensor Management (ISM) incorporato
monitora e mostra la durata della vita utile rimanente
dell’elemento a contatto con I'indicatore dinamico del-
la vita media del sensore.

A seconda dell’aggressivita (CIP/SIP) delle condizioni
dell’applicazioni dell’'elemento a contatfto del sensore,
il grado di stress subito dal cappuccio oftico OptoCap
cambia. In genere, dopo 612 mesi questa parte deve
essere sostituita e successivamente occorrono una
taratura del punto di zero e una taratura in aria.
Questa taratura puo essere eseguita usando il menu di
taratura del frasmettitore e/o il software per la taratura e
la manutenzione METTLER TOLEDO, iSense.

www.mt.com/iSense
www.mt.com/pro-transmitters
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5.1 Sostituzione del cappuccio ottico OptoCap
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Svitare e rimuovere il cappuccio ottico OptoCap consu-
mato e il vecchio O-ring e sostituirli con pezzi nuovi.
Dopo questa procedura, occorrono una taratura del
punto di zero e una taratura in aria del sensore usan-
do le impostazioni di umiditd e pressione ambiente
corrette.

Type of calibration

| Air and Zero-Point Calibration -

Currently used salinity 0.0 gkg
Humidity in % 40.0%
Pressure in mbar 980 mbar

Use USB

6 Smaltimento

E responsabilita dell'utente smaltire in modo profes-
sionale i pezzi di ricambio consumati e, se necessario,
il sensore. Il sensore contiene componenti eletironici
che devono essere smaltiti con una procedura speciale
sicura per le persone e I‘ambiente. Per lo smaltimento
dei rifiuti elettrici ed eletironici, attenersi alle direttive
locali 0 nazionali vigenti.

7 Garanzia

12 mesi dalla consegna sui difetti di fabbricazione.

8 Condizioni di stoccaggio

Ispezionare il sensore subito dopo la ricezione per
controllare eventuali danni da trasporto. Il sensore
deve essere conservato in un luogo asciutto, pulito e
protetto fino al momento dell'installazione. Se il sen-
sore ¢ stato rimosso dal processo, deve essere pulito
e asciugato accuratamente. Deve essere conservato
in un luogo asciutto, pulito e profetto fino al momento
dell'installazione.

9 Certificazione di conformita CE

Ladichiarazione completa € disponibile nel documento
di cerfificazione di conformita.
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Pressure in mbar 980 mbar
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A\

Inleiding

Hartelijk dank voor uw aankoop van deze optische
zuurstofsensor van METTLER TOLEDO. De InPro 6000
optische Op-sensoren zijn uitsluitend bedoeld voor
inline meting van de partiéle zuurstofdruk. De optische
zuurstofsensoren met geintegreerde femperatuurson-
des worden gebruikt voor zuurstofmeting in hygiéni-
sche foepassingen zoals biotechnische fermentatie en
de levensmiddelen- en drankenindustrie.

De sensoren zijn steriliseerbaar en compatibel met
CIP (cleaning-in-place). De InPro 6860i is geschikt
voor fermentatietoepassingen en is volledig sterili-
seerbaar/aufoclaveerbaar. De InPro 6960i en 69701
zijn bedoeld voor gebruik in de levensmiddelen-
en drankenindustrie voor hef meten van hoge en
lage ppb-zuurstofniveaus. De InTap-sensor is be-
doeld voor gebruik in de draagbare oDO-analyser
(30 425 550/30 457 912).

Veiligheidsinstructies

Let op: Confroleer de sensor voor elke start op:

— schade aan de aansluitingen, bevestigingen enz.;

— lekkage;

— perfecte werking;

— foestemming voor gebruik in combinatie met andere
apparatuur en systemen.

Let op: De fabrikant/leverancier aanvaardt geen aan-
sprakelijkneid voor enige schade die is veroorzaakt
door het onbevoegd toevoegen of inbouwen van on-
derdelen die niet van METTLER TOLEDO afkomstig zijn.
Het risico is volledig voor rekening van de operator.

Voorzichtig: Voordat u de sensor in gebruik neemt,
moet u nagaan of het gebruik van de sensor in com-
binafie met de andere apparatuur en hulpmiddelen
volledig is foegestaan.

Voorzichtig: Een defecte sensor mag niet worden ge-
installeerd of in gebruik worden genomen. Een ver-
keerde insluiting of installatie die niet is uitgevoerd
overeenkomstig de voorschriffen en instructies, kan
resulteren in het onfsnappen van medium of in druk-
sfofen (explosie), die schadelijk kunnen zijn voor
mens en milieu.

Voorzichtig: De sensor is niet uitgerust met hittebe-
scherming. Tijdens stoomsterilisatie in buizen kan het
opperviak van de sensor erg heet worden en brand-
wonden veroorzaken.

Voorzichtig: Sommige onderdelen in de sensor ko-
men onder hoge spanningen fe staan en kunnen bij
aanraking leiden tof dodelijke schokken. Zorg dat het
instrument volledig spanningloos is gemaakt voordat
u enige werkzaamheden aan de aansluitklem uitvoert.
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Waarschuwing: Controleer of de apparatuur waarin
de sensor is geinstalleerd zich in een veilige staat be-
vindf (drukloos, geen explosiegevaar, leeg, gespoeld,
geventileerd enz.) voordat u de sensor demonteert of
er onderhoudswerkzaamheden aan gaat uitvoeren.

3 Productbeschrijving

De sensoren zijn bij levering volledig gemonteerd, in
de fabriek gefest en gekalibreerd voor een correcte
werking. Er worden een kwaliteitscertificaat en in-
spectiecertificaat 3.1 overeenkomstig EN 10204.3/1B
meegeleverd.

Zie bijlage A voor de tekeningen van de sensoren
(InTap-sensor niet afgebeeld).

De sensoren moeten worden geinstalleerd metf be-
hulp van een VP-kabel (InPro 68601) of een 5-polige
kabel (InPro 6970i-/InPro 6960i-/InTap-sensoren).
Bij METTLER TOLEDO zijn kabels in diverse lengtes
van 2 tot 50 meter beschikbaar.

T Let op: De kabeltoewijzing vindt u in de installatie-
handleiding voor kabels van METTLER TOLEDO.

3.1 Analoge integratie

Integratie zonder tfransmitter (InPro 6860i nA/

InPro 68601 mA):

Voor analoge integratie bestaan er twee versies van

InPro 6860i.

— Het gesimuleerde nA-signaal wordf gebruikt voor
integratie in oude biocontrollers.

— De 4/20 mA-uitgang incl. HART-signaal wordf ge-
bruikt om de sensor rechtstreeks fe infegreren in
een programmable logic controller (PLC — program-
meerbare logische eenheid).

RS485-kabel voor
InPro 6870i/InPro 6960i/InPro 6870

M400 M800 M800 M400
1/2-kanaals  4-kanaals  2w/FF/PA
Kleur Functie  TB4 TB2 TB2 of TB2
TB4
bruin 24 VDC+ 1 9 9 NC
zwart 24 VDC- 2 10 10 NC
grijs  afscher-
ming 6 12 12 M
geel  afscher-
ming 6 15 15 NC
blouw RS485- 7 13 13 N
wif RS485+ 8 14 14 0
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VP8-kabel InPro 6860i/nA

M400 M800 M800 M400
1/2-kanaals  4-kanaals  2w/FF/PA
Kleur Functie TB4 TB2 TB2 of TB2
TB4
grjs  24VDC+ 1 9 9 NC
blauw 24 VDC- 2 10 10 NC
roze  RS485+ 8 14 14 0
bruin  RS485- 7 13 13 N
groen/ afscher-
geel  ming 4 12 12 M

Voor M400 2-w, M40OOFF en M400PA moet de op-
tische zuurstofsensor apart worden gevoed via een
geschikte voeding.

A Waarschuwing: Sluitnooiteen InPro6860i meteenmA-
uitgang aan op een nA-ingang. Dit kan schade ver-
oorzaken aan de elekironica van de sensor en/of de
apparatuur waarmee de sensor verbonden is.

Het RS485-signaal omvat ook een Modbus RTU-sig-
naal voor een Modbus-installatie; aanvullend materi-
aal, waaronder configuratietools, is te downloaden via
www.mt.com/pro-ODO-documentation

4  Werking

De geleverde sensor is klaar voor gebruik. Verwijder
de beschermkap voordat u de sensor gaat gebruiken.
Voor continue toepassingen raden we een periodieke
herkalibratie aan die is afgestemd op uw eisen ten
aanzien van nauwkeurigheid.

In geval van een storing of een defect moet de appa-
ratuur waarin de sensor is geinstalleerd zich in een
veilige staat bevinden (drukloos, leeg, gespoeld, ge-
ventileerd enz.).

5 Onderhoud

Het ingebouwde Infelligent Sensor Management (ISM)
bewaakt en foont de resferende levensduur van het
sensorelement via de Dynamic Lifetime Indicator.

Afhankelijk van de agressiviteit (CIP/SIP) van de toe-
passingscondities wordf er op het sensorelement van
de sensor — de OptoCap — een zekere mate van span-
ning uitgeoefend. Gewoonlijk moet u dit onderdeel na
6 tot 12 maanden vervangen en vervolgens een nul-
punt- en luchtkalibratie uitvoeren.

Deze kalibratie kan worden uitgevoerd via het ka-
libratiemenu van de transmitter en/of METTLER
TOLEDO»s kalibratie- en onderhoudssoftware, iSense.

www.mt.com/iSense
www.mt.com/pro-transmitters

InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
© 06/2019 Mettler-Toledo GmbH. Printed in Switzerland



nl 72 InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors

5.1 De OptoCap vervangen
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Draai de versleten OptoCap los en verwijder die samen
met de oude O-ring. Vervang beide door een nieuw
exemplaar. Na deze procedure moet de sensor wor-
den gekalibreerd met een lucht- en nulpuntkalibratie
met de correcte instellingen voor luchtvochfigheid en
omgevingsdruk.

Type of calibration

| Air and Zero-Point Calibration -

Currently used salinity 0.0 gkg
Humidity in % 40.0%
Pressure in mbar 980 mbar
Use USB
6  Afvoeren

Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker om de
versleten onderdelen en zo nodig de volledige sensor
op professionele wijze af te voeren. De sensor bevat
elekironische onderdelen die zo moefen worden afge-
voerd dat ze geen gevaar kunnen vormen voor mens
of milieu. Houd u aan de geldende lokale of nationale
voorschriften voor het afvoeren van afgedankie elekiri-
sche en elekironische apparatuur.

7 Garantie

Op productiefouten, 12 maanden na levering.

8 Opslagomstandigheden

Controleer de sensor bij levering meteen op eveniuele
fransportschade. Sla de sensor tof aan de installatie op
in een droge, schone en beschermde omgeving. Als de
sensor uit hef proces is verwijderd, moet u hem gron-
dig reinigen en drogen. Sla hem fot aan de installatie
op in een droge, schone en beschermde omgeving.

9  EG-conformiteitsverklaring

De volledige verklaring is beschikbaar in het confor-
miteitscerfificaat.
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1  Wstep

Dziekujemy za zakup fego optycznego czujnika tle-
nu firmy METTLER TOLEDO. Czujniki optyczne Oo
InPro 6000 przeznaczone sq wytqcznie do przepty-
wowego pomiaru cisnienia czgstkowego tlenu. Czuj-
niki optyczne z wbudowanymi czujnikami temperatury
sqQ uzywane do pomiaru tlenu w zastosowaniach hi-
gienicznych takich, jak fermentacja biotechnologiczna
i produkcja zywnosSci i napojow.

Czujniki mogq by¢ sterylizowane i sq zgodne z
CIP (cleaning-in-place). Sg przydatne w procesach
fermentacyjnych InPro 68601 oferujg mozliwosc pet-
nej sterylizacji/sterylizacji w aufoklawie. InPro 6960i
i 6970i sq przeznaczone do sfosowania w przemy-
$le spozywczym do pomiaru wysokiego i niskiego
poziomu ppb flenu. Czujnik InTap jest przeznaczo-
ny do stosowania w przenosnym analizatorze oDO
(30 425 550/30 457 912).

2 Instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa
O Uwaga: Przed kazdym rozruchem czujnik trzeba
sprawdzi¢ pod kgtem:
— Uszkodzenia ztqczy, zamocowan, itp.
— Przeciekow
— ldealnego dziatania
— Dopuszczone do uzytku w potgczeniu z innymi
urzqdzeniami i zasobami zaktadu.

T Uwaga: Producent/dostawca nie przyjmuje odpo-
wiedzialnosci za zadne szkody spowodowane przez
niezatwierdzone przystawki lub za stosowanie czesci
zamiennych nie pochodzqgcych od firmy METTLER TO-
LEDO. Ryzyko, w catosci ponosi operator.

A Uwaga: Przed wigczeniem czujnika do eksploatacji
operafor musi wyjasnic¢, czy uzycie czujnika w potg-
czeniu z innymi powigzanymi urzqdzeniami i zasoba-
mi jest w petni autoryzowane.

A Uwaga: Wadliwy czujnik nie moze by¢ montowany,
ani wtgczony do eksploatacii. Wadliwe uszczelnienie
lub montaz, niezgodne z przepisami i instrukcjami
moze prowadzi¢ do ucieczki medium lub skokow
ciSnienia (wybuchu), jest potencjalnie szkodliwy
zaréwno dla oséb, jak i dla srodowiska.

A Uwaga: Czujnik nie jest wyposazony w zabezpieczenie
przed cieptem. Podczas wykonywania procedur
sterylizacji parg w rurach powierzchnia czujnika
moze osigga¢ wysokie femperatury i powodowac
oparzenia.

A Uwaga: Niekiore podzespoty wewngqtrz czujnika sq
pod napieciem o wartosci, kiére moze prowadzi¢ do
porazenia ze skutkiem Smiertelnym w razie kontakiu.
Przed wykonaniem jakiejkolwiek operacji w obrebie
zaciskow kablowych potencjat przyrzqdu musi by¢
rowny zeru.

InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
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A Ostrzezenie: Przed demonfazem czujnika lub prze-

prowadzeniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych,
nalezy sprawdzi¢, czy urzgdzenie, w kiérym czujnik
jest zamontowany jest w bezpiecznym stanie (ciSnie-
nie, brak ryzyka wybuchu, opréznione, przeptukane,
odpowietrzone, itp.).

3  Opis produktu
Czujniki sq dostarczane w postaci w petni zmonto-
wanej, po probach fabrycznych i skalibrowane do
odpowiedniego dziatania. Dotgczone sg Swiadectwa
jakosci i kontroli 3.1 wg. EN10204.3/1B.
Rysunki czujnikéw, patrz zatgcznik A
(czujnik InTap nie jest pokazany).
Czujniki sq@ montowane za pomocq kabla VP
(InPro 68601i) lub kabla 5-wtykowego (Czujniki
InPro 6970i/InPro 6960i/InTap). W firmie METTLER
TOLEDO dostepne sq kable réznej dtugosci od
2-50m.
T Uwaga: Przydziat przewoddw mozna znalezé
w Instrukcji monfazu kabli METTLER TOLEDO.
3.1 Integracja analogowa
Integracja bez przetwornika (InPro 68601 nA/
InPro 68601 mA):
Do integracji analogowej istniejg dwie wersje
InPro 6860:i.
— Symulowany sygnat nA jest uzywany do integracji
ze starszymi bioregulatorami
— Sygnat wyjsciowy 4/20 mA tgcznie z sygnatem
HART jest uzywany do bezposredniej infegracji czuj-
nika z programowalnym sterownikiem logicznym
(PLOC).
Kabel RS485 dla
InPro 6870i/InPro 6960i/InPro 6870i
M400  M800 M800 M400
172 4- 2w/FF/PA
kanatowa kanatowa
Kolor  Funkcja TB4 B2 TB2lub  TB2
B4
brgzowy 24V DC+ 1 9 9 n.c
czarny 24V DC- 2 10 10 n.c.
szary ekran 6 12 12 m
20ty ekran 6 15 15 n.c.
niebieski RS485- 7 13 13 N
biaty RS485+ 8 14 14 0
InPro 6000/InTap Optical O2 Sensors 30313394 B
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Kabel VP8 InPro 6860i/nA
M400 M800 M800 M400

1/2 4- 2w/FF/PA

kanatowa kanatowa
Kolor Funkcja  TB4 TB2 TB2 lub TB2

TB4

szary 24\ DC+ 1 9 9 n.c
niebieski 24 VDC- 2 10 10 n.c.
rozowy  RS485+ 8 14 14 0
brgzowy RS485- 7 13 13 N
zielony/
70ty ekran 4 12 12 m

W przypadku M400 2-w, M40O FF i M40O PA, optycz-
ne czujniki flenu muszg by¢ zasilane oddzielnie odpo-
wiednim zasilaniem elekirycznym.

A Ostrzezenie: Nigdy nie podtgczaé InPro 6860i z
wyjsciem mA do wejscia nA. Moze to spowodowac
uszkodzenie uktadu elekironicznego czujnika i/lub
przyrzqdu, do kidrego jest on podtgczony.

Sygnat RS-485 obejmuje takze sygnat MODBUS RTU,
wszelkie dodatkowe materiaty tgcznie z narzedziami
do konfiguracji instalacji MODBUS mozna pobra¢ na
stronie

www.mt.com/pro-0DO-documentation

4  Obstuga

Czujnik jest dostarczany w sfanie gofowym do pracy.
Przed uzyciem czujnika zdjg¢ naktadke ochronng.
Do zastosowan o charakferze ciggtym zalecamy okre-
sowe kalibracje zgodne z wymaganiami dotyczgeymi
doktadnosci.

W przypadku jakichkolwiek awarii lub usterek urzg-
dzenie, w ktorym czujnik jest zamontowany musi by¢
w stanie bezpiecznym (zredukowane cisnienie, oproz-
nione, wyptukane, odpowietrzone, itp.).

5 Konserwacja

Wbudowane Intelligent Sensor Management (ISM —
technologia inteligentnego zarzqgdzania czujnikiem)
nadzoruje i wySwietla pozostaty okres zywotnosci ele-
mentu pomiarowego w postaci dynamicznego wskaz-
nika zywotnosci.

W zaleznosci od stopnia agresywnosci (CIP/SIP)
w warunkach zastosowania elementu pomiarowego
element OptoCap jest narazony na odpowiednie na-
prezenia. Zwykle, po 6 lub 12 miesigcach te czes¢
nalezy wymieni¢ i przeprowadzi¢ kalibracje punkiu
zerowego i powietrza.

Te kalibracje mozna przeprowadzi¢ za pomocq
menu kalibracji przetwornika i/lub oprogramowania
narzedziowego do kalibracji i konserwacji METTLER
TOLEDO - iSense.

www.mt.com/iSense
www.mt.com/pro-transmitters
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5.1 Wymiana elementu OptoCap
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Wykreci¢ i usung¢ zuzyty element OptoCap wraz ze
starym O-ringiem i zastqpic je nowymi. Po przeprowa-
dzeniu tej procedury czujnik wymaga kalibracji punktu
zerowego i powielrza z uzyciem wtasciwych ustawien
wilgotnosci i ciSnienia ofoczenia.

Type of calibration

| Air and Zero-Point Calibration -

Currently used salinity 0.0 gkg
Humidity in % 40.0%
Pressure in mbar 980 mbar

Use USB

6 Utylizacja

Odpowiedzialnos¢ za profesjonalng utylizacje zuzy-
tych czesci zamiennych, i jesli potrzeba, czujnika, spo-
czywa na uzytkowniku. Czujniki zawierajg podzespoty
elekironiczne, kiére wymagajq specjalnej procedury
utylizacji bez zadnych zagrozen dla oséb i bez szkody
dla $rodowiska. Prosze przestrzega¢ odpowiednich
przepiséw lokalnych i krajowych dotyczagcych ,utyli-
zacji urzgdzen elekirycznych i elekironicznych”.

7 Gwarancja
Na wady produkcyjne, 12 miesiecy od daty dostawy.

8  Warunki przechowywania

Przeprowadzic przeglad czujnika pod kgtem uszkodzen
w fransporcie niezwtocznie po jego ofrzymaniu. Czujnik
powinien by¢ przechowywany w suchym, czystym i
chronionym obszarze do momentu jego montazu. Jesli
czujnik zostat wycofany z procesu technologicznego
powinien by¢ starannie wyczyszczony i osuszony.
Powinien by¢ przechowywany w suchym, czystym
i chronionym obszarze do momentu jego montazu.

9  Europejska deklaracja zgodnosci

Petna deklaracja jest dostgpna w $wiadectwie zgod-
nosci.
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1 Introducdo

Obrigado por comprar este sensor 6ptico de oxigénio
da METTLER TOLEDO. Os sensores 6pticos InPro 6000
0o s@o destinados exclusivamente para medigdes em
linha da press@o parcial do oxigénio. Os sensores
opficos de oxigénio com sondas de temperatura
integradas sdo utilizados para medi¢@o do oxigénio
em aplicacdes higiénicas tais como fermentacdo
bio-tech e aplicacdes para alimenfos e bebidas.

Os sensores s@o esterilizaveis e compativeis com
CIP (limpeza no local). O InPro 6860i é indicado
para aplicagdes de fermentacdo, sendo totalmente
esterilizavel/ autoclavavel. O InPro 6960i e 69701 sto
destinados ao uso na industria de alimentos e bebidas
para medir os niveis alto e baixo, respectivamente,
de oxigénio. O sensor InTap destina-se ao uso no
analisador oDO portdfil (30 425 550/30 457 912).

2  Instrucdes de seguranca

O Aviso: Antes de cada inicializag@o, o sensor deve ser
verificado para:
— Danos em conexdes, fixagoes, etc.
— Vazamentos
— Perfeito funcionamento
— Auforizag@o do uso em conjunfo com outros equi-
pamentos e recursos de fabrica.

T Aviso: O fabricante/fornecedor ndo se responsabi-
liza por quaisquer danos causados por anexos ndo
autorizados ou pela incorporagdo de pecas que ndo
sejam provenientes da METTLER TOLEDO. O risco é
assumido inteiramente pelo operador.

A Cuidado: Antes de o0 sensor ser colocado em ope-
racdo, o operador deve estar avisado de que 0 uso
do sensor, juntamente com outros equipamentos e
recursos associados, estd totalmente autorizado.

A Cuidado: Um sensor com defeito nGo pode nem
ser instalado nem posto em operagdo. Confengdo
defeituosa ou instalagdo fora de conformidade
com as regulamentacdes e instalagdo pode levar @
escape de meio ou incremento de pressdo (explosdo),
potencialmente prejudiciais fanfo para as pessoas
como para o ambiente.

A Cuidado: O sensor ndo é equipado com protecGo
contra calor. Durante procedimentos de esterilizag@o
a vapor em tubulagdes, a superficie do sensor pode
atingir altas temperaturas e causar queimaduras.

A Cuidado: Alguns componentes no interior do sensor
sdo energizados com voltagens que podem causar
choques fatais, em caso de contato. O instrumento
precisa ser posto em zero pofencial antes de qualquer
operacdo na fiagdo terminal.
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Adverténcia: Antes de desmontar o sensor ou o
inicio de qualquer trabalho de manuteng@o sobre ele,
garanta que o equipamento no qual o sensor estiver
instalado estd em condicOes seguras (pressurizado,
sem risco de explosdo, vazio, enxaguado, ventilado,
efc.).

3 Descricdo do produto

Os sensores sdo enfregues tofalmente montados, tes-
tados de fabrica e calibrados para correto funciona-
mento. Um certificado de qualidade e inspecdo 3.1 de
acordo com EN10204.3/1B é fornecido.

Desenhos dos sensores — consulte o Apéndice A
(Sensor InTap néio mostrado).

Os sensores sdo instalados mediante o0 uso de
um Cabo VP (InPro 68601) ou um cabo de 5 pinos
(InPro 6970i/InPro 6960i/Sensores InTap). Estdo
disponiveis cabos de diferentes comprimentos, de
2-50 m, da METTLER TOLEDO.

O Aviso: A indicac@o do cabo pode ser enconfrada no
manual METTLER TOLEDO de instalag@o manual.

3.1 Integrac@o analégica

Integragcdo sem transmissor (inPro 6860i nA/

InPro 68601 mA):

Para infegracdo analdgica, existem duas versdes do

InPro 6860i.

— 0 sinal simulado nA é usado para infegragdo do
controlador bios herdado

— A saida 4 / 20 mA inclui sinal HART utilizado para
integrar direfamente 0 sensor em um processo
controlador de logistica (PLC)

Cabo RS485 para
InPro 6870i/InPro 6960i/InPro 68701

M400 M800 M800 M400
1/2 canal 4 canal 2 fios/FF/PA

Cor Funcdo TB4 TB2 TB2ou TB2
TB4
marrom 24 VCC+ 1 9 9 n.c
preto 24\CC- 2 10 10 n.c.
cinza  blindagem 6 12 12 M
amarelo blindagem 6 15 15 n.c.
azul RS485- 7 13 13 N
branco RS485+ 8 14 14 0

Cabo VP8 InPro 6860i/nA

M400 M800 M800 M400
1/2 canal 4 canal 2 fios/FF/PA

Cor Funcdo TB4 TB2 TB2ou TB2
TB4

cinza  24VCC+ 1 9 9 n.c
azul 24\CC- 2 10 10 n.c.
rosa RS485+ 8 14 14 0

marrom RS485— 7 13 13 N

verde/

amarelo blindagem 4 12 12 M
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A\

Para M400 2-w, M400 FF e M40OPA, o sensor 6pfico
de oxigénio deve ser energizado em separado com
fonte de alimentagcdo adequada.

Adverténcia: Nunca conectar um InPro 6860i com
uma saida mA a uma entrada nA. Isso danificaria os
componentes do sensor e/ou o instrumento ao qual o
sensor estd conectado.

0 sinal RS-485 também inclui um sinal MODBUS RTU,
para instalagdo MODBUS e material extra, incluindo
ferramentas de configuracdo que podem ser baixados
em

www.mt.com/pro-0DO-documentation

Operacdo

0 sensor é fornecido pronto para uso. Antes de usar o
sensor, remova a tampa de prote¢do. Para aplicagdes
confinuas, recomendamos recalibrac@o periddica de
acordo com suas especificacoes de precisdo.

Em caso de falha ou mau funcionamento, o equipa-
mento no qual o sensor estd instalado deve estar em
modo seguro (despressurizado, vazio, enxaguado,
ventilado, efc.).

Manutencdo

O Inteligent Sensor Management (ISM) incorporado
monitora e apresenta a vida Util restante do elemento
sensor como o Indicador Dindmico de Vida Util.

Dependendo da agressividade (CIP/SIP) das condi-
¢Oes da aplicagdo do elemento sensivel do sensor, 0
OptoCap apresenta um grau de estresse. Normalmen-
te, apGs 6 a 12 meses, esta pega precisa ser frocada,
seguida por uma calibragdo a ar de ponto zero.

Esta calibragGo pode ser feita usando o menu do
tfransmissor de calibracGo e/ou usando a ferramenta
de software de calibragdo e manutengto da METTLER
TOLEDO, iSense.

www.mt.com/iSense
www.mt.com/pro-transmitters
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5.1 Substituindo o OptoCap
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Desaperte e remova o OptoCap gasto e o antigo anel
O-ring e substitua-os por novos. Depois desse pro-
cedimento o sensor precisa ser calibrado com uma
calibragdo a ar e de ponfo zero, usando-se as con-
figuraces de umidade e pressdo ambiente corretas.

Type of calibration

| Air and Zero-Point Calibration -

Currently used salinity tnd
Humidity in % ey
Pressure in mbar 980 mbar
Use USB
6  Descarte

E de responsabilidade do usudrio descartar as pegas
por separado e, caso necessario, o sensor, de modo
profissional. Os sensores contém componentes ele-
frénicos que exigem descarte especial sem qualquer
risco para seres humanos, e sem risco de danos ao
ambiente. Observe as regulamentagdes locais ou na-
cionais aplicdveis, relacionadas ao descarte de «resi-
duos de equipamentos eléfricos e elefrdnicos».

7  Garantia
Sobre defeitos de fabricacdo 12 meses apds a enirega.

8 Condicoes de armazenamento

Inspecione o sensor imediatamente apds recebimento
para danos de fransporte. O sensor deve ser armaze-
nado em uma drea limpa, seca e protegida, até a hora
da instalagdo. Se o sensor foi removido do processo,
deve ser completamente limpo e secado. O sensor
deve ser armazenado em uma drea limpa, seca e
protegida, até a hora da instalagdo.

9  Declaracdo de conformidade CE

A declaragto completa estd disponivel no certificado
de declaracg@o de conformidade.
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A\

BBeaeHue

bAaroaapumM BAc 3a NprobpeTeHne ONTUYECKOro AQT-
ynka kucaopopaa METTAEP TOAEAO. OnTuyeckume AQT-
4nkmn Oz InPro 6000 npeAHA3HAYEHbI UCKAKOUYMTEABHO
ANST U3MepeHusl NApLMAABHOMO AOBAEHNMST KUCAOPOAQ
B MOTOKe rasa. OnTuyeckme AQTHUKM KUCAOPOAQ CO
BCTPOEHHLIMU AQTYMKAMYM TEMNepPaTypbl NPUMEHSIOT-
CS1 AASI U3MEPEHNS COAEPIKAHNS KUCAOPOAQ B CPeAdX
C BbICOKOW CTEMEeHbI CAHUTAPHOIO PeryAvpoBaHMS,
HaNpuUMep, B GUOTEXHOAOTMYECKMX MPOLLECCAX 1 B Mi-
LLLIEBOM MPOW3BOACTBE.

AQTYMKM AONYCKQKOT CTEPUAM3ALMIO U 0BPaBOTKY
CIP (ouncTka no MecTy NpuMeHeHus). B yCTAHOBKAX
depMeHTaLMK npumMeHsieTcst AaTamk InPro 68601,
KOTOPbIN BbIAGPXKMBAET MOAHbIA LKA CTEPUAUSALMM
1 OBTOKAQBMPOBAHMS. AaTumnkm InPro 69601 n 69701
MCTOAb3YIOTCSI B MULLEBOW MPOMBILLIAEHHOCTU AAS
M3MepEeHWs], COOTBETCTBEHHO, BOAEE BLICOKMX 1 BOAee
HU3KMX KOHLEHTPALMIA KMCAOPOAQ HA YPOBHE MKT/A.
Aatymk InTap MpeAHA3HAYeH AAST UCTIOAb30BAHMS
B MopTatMBHOM aHaAmsatope oDO (30 425 550/
30457 912).

WHCTPYKLUN NO TeXHUKe 6e30NnacHocTy

Mpumeyanue. KwKAbIM pa3 nepea HA4AAOM paboThI

CAeAYeT YOeAUTBCS:

— B OTCYTCTBMM MOBPEXAEHWIA KOHTAKTOB, KPEMAEHMI
NT A,

— B TEPMETUYHOCTY;

— B MNOAHOM paboTOCNOCOBHOCTH NPUBOPQ;

— B TOM, YTO MPUMEHEHWEe AQTYMKA OAOBPEHO AAS
ACHHOTO 060PYAOBOHMSI B AQHHOW CPEAE.

Mpumeyvanue. MNpon3BoAnTeAb (MOCTABLLMK) HE HeceT
OTBETCTBEHHOCTY 30 AHOObIE MOBPEXAEHWS, BO3HUKLLIVE
BCAEACTBME HEHOAAEKALLIEN YCTAHOBKM WAV CTIOAL30-
BOHMSI 3AMACHBLIX YACTE CTOPOHHEro MpPOW3BOACTBA.
B NOAOGHbIX CAyHAsIX OTBETCTBEHHOCTb AOXKUTCSI LIEAW-
KOM HQ MOAb30BATEAS.

BHumanue! [10Ab30BATEAL AOAYKEH AO BBOAQ AQTHMKA
B 3KCMAYQATALMIO YOEANTBCSI B TOM, YTO UCMOAB30BAHNE
AQTYMKA HO AQHHOM OBOPYAOBOHMM B AQHHOW CPeAE
MOAHOCTbIO COOTBETCTBYET YKA3AHWSIM MPOU3BOANTEAS.

Buumanue! lpu o6HapYXKeHUM A6Goro Aedekta
AGTYMK HEAb3SI YCTAHOBAVMBATL W 3KCMAYATMPOBATD.
MoBpEXAEHIME KOPMYCa AQTYMKA WAM ero YCTAHOBKA C
HOpYLUEeHVeM TpeBOBAHMIA PETAOMEHTOB U UHCTPYKLLMIA
MOTEHLMAABHO OMACHBI AASl OKPY)KAIOLLEN CPeAb
1 3A0POBbSI PABOTAIOLLMX, TAK KAK MOrYT MpPUBECTY
K BbIOPOCY TEXHOAOTMYECKOW CPeAbl WAV PesKomy
MOBbILLIEHWIO AQBAEHUSI (B3PLIBY).

BHUMaHKUe! AQTYMK He MMEET TeNAOU30ASILMN. B npo-
LLlecce NapoBON CTEPUAM3ALLMM BHYTPU TPYBOMNPOBOAQ
MOBEPXHOCTb AQTHYMKA CMABHO HArPeBAETCSI U MOXKET
MPUYUHNTD OXKOTU.
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3.1

BHUMaHMe! HekoTopble KOMMOHEHTbI BHYTPM AQTHMKA
HOXOASITCS MOA HAMpPsHKeHUEM. [TPUKOCHOBEHME K HUM
MO>KET NPUBECTN K MOPAXKEHNHO SAEKTPUYECKM TOKOM
C AETOABHBIM UCXOAOM. AtOBblE OMepauy ¢ MOHTOX-
HbIMU KAEMMAMW AOMYCKAKTCS1 TOABKO MO AOCTUIKE-
HUX NPUBOPOM HYAEBOTO MOTEHLMAAQ.

OcTtopoXHo! MepeA pa36oPKOA AQTYMKA MAK HOHAAOM
AOOBIX PaboT MO ero TEXHUYECKOMY OOCAYXKUBAHMIO
ybeAnTeCh, 4TO 0O0PYAOBAHWE, HO KOTOPOM YCTOHOB-
AEH AQTYMK, He NMPEACTABASIET ONACHOCTU (AGBAEHME
COPOLLEHO, Ta3bl U KMAKOCTU YAGAEHbI, MPOMbIBKA
MPOV3BEAEHA, OMACHOCTb B3PbIBA OTCYTCTBYET U T. M.).

Onucanue npubopa

MocTaBAsieMble AQTYMKM MOAHOCTBIO COGPAHBI, NPOBE-
PeHbl 1 OTKAAMOPOBAHBI B 30BOACKMX YCAOBUSIX U T0-
TOBbI K pa6oTe. MpuAaratoTcsl cepTUduKaTsl Ka4ecTea
1 npoBepkm 3.1 cornacHo ctaHaapTy EN10204.3/1B.

YepTexu AGTYHKOB coAepxatcs B MpuAoXeHun A
(AaT4uK InTap He NOKA3AH).

AQTYMKN MOAKAKOYAIOTCS ¢ NOMOLLBIO Kabeaen VP
(InPro 68601) 1A Kabeael ¢ H5-KOHTAKTHbIMM LUTE-
Kepamu (InPro 6970i/InPro 6960i/Aatumku InTap).
B METTAEP TOAEAO MOXHO 30Ka3aTb KABeAN pasHowi
AMHBI (2-50 M),

Mpumeyanue. KabeAbHble CXEMbI MPUBEAEHBI B PYKO-
BOACTBE MO MOHTAXKY Kabeaen METTAEP TOAEAQ.

WHTerpauua cxem GHAAOrOBOro CUrHAAQ

WHTerpaums 6e3 tpaHcmuttepa (InPro 68601 nA/

InPro 68601 mA):

MMEtOTCS ABE MOABAM AQTHMKA INPro 6860 i, nHTerpu-

pyemble B QHOAOTOBbIE CXEMDI.

— AASI COBMELLIEHMS] C MEIOLLIMMCS B1OKOHTPOAAEPOM
MCMOAB3YETCS UMUTALMS CUTHAAOB HA.

— BbiBoa 4/20 MA ¢ nopAepKKon npoTokoAd HART
MCMOAB3YETCS AASI HEMOCPEACTBEHHOM MHTErpaLMM
Aatymka c MAK.

KabeAb RS485 AAq
InPro 6870i/InPro 6960i/InPro 6870

M400 M800 M800 M400
1/2 kaHana 4 kaHana Wutep-
deiicbl 2
nposoaa/
FF/PA
Liset OyHkuns  TB4 TB2 TB2uann  TB2
TB4

Kopwy- 24 B nocr.
HEBbI  TOKO+ 1 9 9 He ucn.

YepHblii 24 B mocT.
TOKQ—

Cepblit ~ 3KpaH
JKeAtbi  IKpaH
Cummin -~ RS485—
Beabln  RS485+

10 10 He ncn.
12 12 M
15 15 He ncn.
13 13 N
14 14 0

DIV (DN
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Ka6eab VP8 InPro 6860i/nA

M400 M800 M800 M400
1/2 kaHaaa 4 kaHaaa  Untep-

deiicbl 2
nposoaa/
FF/PA
Liset OyHkuus  TB4 TB2 TB2uan  TB2
TB4
Cepblt 24 B nocrt.
TOKO+ 1 9 9 He ucn.
CuHui 24 B nocrt.
PozoBbit 2 10 10 He ucn.
Po3zoBbil  RS485+ 8 14 14 0
Kopwny-
HeBbI RS485— 7 13 13 N
3eAeHblin/
JKeAtbln  OKpaH 4 12 12 M

[py UCNoAb30BAHUM TPAHCMUTTEPOB M400 (ABYXNpO-
BOAHOM), M40O FF n M400PA onTryeckomy AQTYMKY
KUCAOPOAQ TPeByeTCsl OTAEALHOE 3AEKTPOMNUTAHUE OT
CMeunaAbHOMO UCTOYHMKA.

A OcTopoXxHO! 3anpeLLaetcsl MOAKAKYATH  AQTYMK
InPro 68601 ¢ BbIBOAOM MA K BXOAY HA. 3T0 MOXeT
BbIBECTM U3 CTPOSI SAEKTPOHHBIE KOMMOHEHTbI AQTYMKA
VAV NPUBOPQ, K KOTOPOMY MOAKAOYEH AQTHMK.

Mo wmHTepdeiicy RS-485 MOXET nepeAqBATLCS U
curHan MODBUS RTU. WMHdopmaumio 0 NPOTOKOAE
MODBUS # AONOAHWUTEAbHbIE MATEPVAAbI, B TOM Y/CAE
CPEACTBA HACTPONKM, MOXKHO CKAYATb HA CTPAHMLE
www.mt.com/pro-ODO-documentation

4 JKcnAyartauus

MOCTABASIEMbIA AQTHYMK Y>Ke TOTOB K paborte. lNpexae
YEM TMOAb30BATLCS AQTYUKOM, CHUMMUTE 3ALLUMTHBINA
KOANQYOK. PeKOMEHAYETCSI peryAspHo KAAGPOBATH
HEeMpepbIBHO PABOTAKOLLMIA AQTYMK B COOTBETCTBUM C
AeVICTBy}OU.LVIMVI METPOAOTMYECKUMM TPEBOBAHMSIMM.

Mpun AtOGOM OTKA3E MAW HEUCTPABHOCTM 0BOPYAOBA-
HWE, HO KOTOPOM YCTAHOBAEH AQTYMK, HEOBXOAMMO
npvBecTn B 6€30MacHoe CocTosiHne (COPOCUTL AQB-
AEHUE, YAQAUTD Fa3bl U SKMAKOCTH, MPOMBIT U T. A.).

5  Texuuyeckoe 00CAYXHMBUHUE

AVHOMUYECKUI MHAMKATOP CPOKA SKCMAYATALMW AQT-
4MKQ, BXOASLLMIA B CUCTEMY LMPPOBOrO YNPABAEHUS
Aatunkamu (Intelligent Sensor Management; ISM),
KOHTPOAMPYET 1 OTOBPKAET OCTABLLUMIACS CPOK CAYXK-
bl YyBCTBUTEABHOTO SAEMEHTO.

B 30BMCMMOCTU OT MHTEHCWMBHOCTW BO3AEGMCTBUIA HA
AQTYUK (LmKAbI CIP/SIP) ero 4yBCTBUTEALHbIN SAEMEHT
MOABEPraeTcsl OnpeAeAeHHOMY M3Hocy. Kak npasuAo,
€ro MpUXOAMTCSI 3AMEHITb C NEPUOANYHOCTBIO OT 6 A0
12 MecsLeB, NPOBOAS KOAMOPOBKY MO BO3AYXY M MO
HYAEBOW TOUKE.

Takasi KAAMOGPOBKA BLIMOAHSIETCS! C MOMOLLBIO MEHH0
KOAWOPOBKM TPAHCMUTTEPA MAM CMELMAABHOTO Mpo-
FPAMMHOIO  MPUAOXKEHWS iSense, PA3pabOTAHHOMO
METTAEP TOAEAQ.

www.mt.com/iSense
www.mt.com/pro-transmitters
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5.1 3ameHa onTUyecKoro anemeHta OptoCap
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OTBUHTUTE U CHUMUTE U3HOLLIEHHBIN 3AeMeHT OptoCap
11 KOAbLLEBOE YMAOTHEHME, YCTAHOBWTE HOBbIN SAEMEHT
C HOBbIM YMAOTHEHMEM. [1ocAe 3TOTO0 AQTYMK HEOOXO-
AVIMO OTKAAMOPOBATL MO BO3AYXY M MO HYAEBOW TOUKE,
CAEAS! 30 MPABUABHOCTBKO HACTPOEK, OTHOCSILLMXCS K
AGBAEHMIO W BAGDKHOCTM BO3AYXQ.

Type of calibration

| Air and Zero-Point Calibration -

Currently used salinity 0.0 g/kg
Humidity in % 40.0 %
Pressure in mbar 980 mbar

5]

Us

6 YTuAM3auus

MOAb30BATEAb HECET OTBETCTBEHHOCTb 30 HOAAEXKA-
LLLYHO YTUAM3ALMIO AQTYUKA M €r0 KOMMOHEHTOB. AeK-
TPOHHbIE KOMMOHEHTBI AQTYMKA MOAAEXKAT OCOBOM
YTUAU3ALMKM, TAK KAK MPEACTABASIOT OMACHOCTb AAS
OKPY>KQKOLLIEN CpeAb! 1 3A0POBbSI AoAe. COBAIOAQIA-
Te AEVCTBYIOLLIE MECTHBIE 1 HALWIOHAABHbIE MPABUAC
YTUAU3ALMN OTXOAOB SAEKTPUYECKOTO U SAEKTPOHHOIO
060pPYAOBAHMSI.

7 FfapanTus

Ha npou3BOACTBEHHbIE ADEKTbl PACTPOCTPAHSIETCS]
FapaHTHs 12 MecsILIeB MOCAE MOCTABKI.

8  YcAOBUS XpOHEHHs

lpoBepsiiTe MOAyYaEMble AQTYMKM HA OTCYTCTBME
MOBPEXAEHUI, MOAYYEHHbIX B NPOLecce TPaHCnopTu-
POBKW. AO MOMEHTA YCTAHOBKM AQTYMKN AOMKHBI XPa-
HWUTBCSI B CYXOM, YUCTOM W 3ALUMLLIEHHOM OT NoXapa
MOMeLLIEHNN. AQTHMK, BbIBEAEHHDBIN 13 3KCMAYATALWAM,
HEOOXOAMMO TLLATEABHO OYUCTUTL U BbICYLWUTL. AO
MOMEHTA YCTAHOBKM €ro CAEAYeT XPAHUTL B CYXOM,
YWCTOM U 3OLLMLLIEHHOM OT NMOXKAPA NOMELLIEHMM.

9 3asiBA€HWe 0 COOTBETCTBUM CTAHAApTAM EC

TMOAHBIV TEKCT 30SIBAEHUST COAEPXKUTCS B CepTUdUKATE
COOQTBETCTBUSI.
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Inledning

Tack for att du kopt en optisk syregivare fran METTLER
TOLEDO. InPro 6000 opfiska 02-givare dr endast
dmnade for in-line-mdtning av partiellt syretryck.
De optiska syregivarna har en inbyggd temperatur-
sond och anvdnds for mdtning av syre i hygieniska
tillampningar s@som bioteknisk fermentering och
inom livsmedelsindustrin.

Givarna @r steriliserbara och CIP-kompatibla (clea-
ning-in-place). Givaren InPro 68601 dr helt steriliser-
bar/autoklaverbar och anvands i fermenteringsappli-
kationer. Givarna InPro 6960i och 6970i dr avsedda
aft anvdndas for matning av hoga respektive 1Gga
ppb-nivder i tillimpningar inom livsmedelsindustrin.
InTap-givaren dr avsedd aft anvdndas i den bdrbara
oDO-analysatorn (30425550/30457 912).

Sdkerhetsinstruktioner

Observera: Kontrollera féljande varje gdng givaren

anvdnds:

— inga skadade anslutningar, fasten etc.

— inget Idckage

— felfri funktion

— Kontrollera att det ¢ér godkdnt aft anvdnda givaren
ihop med annan utrustning pa anldggningen.

Observera: Tillverkaren/leverantéren far inget ansvar
for skador som orsakats av att ofilldtna tillbehor
anvants, eller for reservdelar som infe kommer
frdn METTLER TOLEDO. Ansvaret ligger enbart hos
operatoren.

Akta: Innan givaren fas i drift ska operatren scker-
stdlla att det dr tillGtet att anvénda givaren tillsam-
mans med 6vrig tillhdrande utrustning.

Akta: Det ¢r inte filltet att installera eller anvanda en
defekt givare. Felaktig inneslutning eller installation
som infe foljer instrukfioner och bestémmelser kan
leda fill ufldckande media eller fryckstotar (explosion)
som kan utgdra en fara fér manniska och miljo.

Akta: Givaren dr infe ufrustad med vérmeskydd. Vid
dngsterilisering i ror kan givarens yta nd véldigt hoga
temperaturer och orsaka brénnskador.

Akta: Vissa komponenter inufi givaren dr spdnnings-
forande och kan orsaka livsfarliga elstofar vid konfakt.
Koppla bort instrumentet frdn nétspdnningen innan
arbete utfors pa kabelterminalen.

Varning: Innan du demonterar eller underhdller giva-
ren, se till att utrustningen ddr givaren dr installerad ar
i sGkert skick (fryckavlastning, ingen explosionsrisk,
témning, skdljning, ventilering, efc).
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3 Produktbeskrivning

Givarna levereras monferade, fabrikstestade och ka-
librerade for att korrekt funkfion ska sdkerstdllas. Ett
kvalitetscertifikat och inspektionscertifikatet 3.1 enligf
EN10204.3/1B medfoljer.

Se Bilaga A for ritningar av givaren
(InTap-givaren visas inte).

Givarna monteras med hjalp av en VP-kabel
(InPro 68601) eller en 5-stiftskabel (InPro 6970i/
InPro 6960i/InTap-givare). Kablarna finns fillgéingliga
i langder p& 2—50 m och tillhandahdlls frdn METTLER
TOLEDO.

@ Observera: Instruktioner for hur kablarna installeras
finns i manualen for kabelinstallation frdn METTLER
TOLEDO.

3.1 Analog integrering

Integrering ufan fransmitter (InPro 68601 nA/

InPro 68601 mA):

Det finns tv@ versioner av InPro 6860 ¢mnade for

analog infegrering.

— Den simulerade nA-signalen anvands for integrering
i dldre Bio Controller-enheter.

— 4/20 mA-utgéngen inkl. HART-signalen anvdnds
for integrering av givaren direkt i en PLC-enhet
(process logistic controller).

RS485-kabel for
InPro 6870i/InPro 6960 i/InPro 68701

M400 M800 M800 M400
1/2-kanals-  4-kanals-  2-tradig/
version version FF/PA

Firg Funktion TB4 TB2 TB2 eller TB2
TB4

brun 24 VDC+ 1 9 9 n.c
svart 24V DC- 2 10 10 n.c.
grd  avskdrm-

ning 6 12 12 M
gul  avskdarm-

ning 6 15 15 n.c.
bld RS485- 7 13 13 N
vit  RS485+ 8 14 14 0

VP8-kabel InPro 6860i/nA

M400 M800 M800 M400
1/2-kanals-  4-kanals-  2-trddig/
version version FF/PA

Firg Funktion TB4 TB2 TB2 eller TB2

TB4

grd 24VDC+ 1 9 9 n.c
bld 24VDC- 2 10 10 n.c.
rosa RS485+ 8 14 14 0
brun RS485- 7 13 13 N
grén/ avskarm-

gul  ning 4 12 12 M
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Den optiska syregivaren fill enheterna M400 2-w,
M400 FF och M400 PA ska anslutas separat till [implig
stromforsorjning.

A Varning: Anslut aldrig mA-utgdngen pd en InPro
6860i-enhet till en nA-ingdng. Detta kan skada giva-
rens elekfronik och/eller def instrument som givaren
@ar ansluten fill.

RS-485-signalen omfattar édven en MODBUS RTU-
signal for anslutning fill MODBUS, ytterligare material
och konfigurationsverktyg kan laddas ned fréin
www.mt.com/pro-ODO-documentation

4  Anvindning

Givaren levereras klar for anvéndning. Ta bort skydds-
locket innan du anvdnder givaren. For pdgdende/kon-
tinuerliga tilldmpningar rekommenderar vi regelbun-
den omkalibrering s@ aft noggrannhetskravet kan

uppfyllas.

| hdndelse av skada eller funktionsfel dr det viktigt atf
utrustningen ddr givaren @r installerad dr i sdkert skick
(fryckavlastning, ingen explosionsrisk, tdmning, skol;-
ning, ventilering, efc.).

5  Underhall

Den inbyggda infelligenta sensorhanteringen (ISM)
overvakar och visar dterstéende livsiangd for givaren
via den dynamiska livstidsindikatorn (DLI).

Beroende pd aggressiviteten (CIP/SIP) i fillimpningen
kan givarens avkdanningselement OptoCap utsdttas for
pdfrestning. Normalt ska denna komponent bytas ut
efter 6 till 12 mdnader, f6ljt av en nollpunkis- och
luftkalibrering.

Kalibreringen kan utféras via fransmitterns kalibre-
ringsmeny och/eller METTLER TOLEDOS kalibrerings-
och underhdllsprogramvara iSense.

www.mt.com/iSense
www.mt.com/pro-transmitters
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5.1 Byta ut OptoCap
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Skruva av och ta bortf det uttjéinta OpfoCap-elementet
och den gamla O-ringen och byt ut dem mot nya kom-
ponenter. Ndr defta har utforts ska givaren kalibreras
med nollpunkts- och luftkalibrering, med korrekta in-
stdliningar for fuktighet och omgivningstryck.

Type of calibration

| Air and Zero-Point Calibration -

Currently used salinity 0.0 gkg
Humidity in % 40.0%
Pressure in mbar 980 mbar

C

Use USB

6  Kassering

Det dr anvéindarens ansvar att kassera utfjdnta delar
och givaren pd Iémpligt sdtt. Givaren innehdller elek-
froniska komponenter som kréver separat kassering
som inte utgdr fara for ménniska eller miljo. Beakta
gdllande lokala och nationella bestdmmelser gdllande
kassering av elekirisk och elekironisk utrustning.

7  Garanti
For fillverkningsfel: 12 mdanader frn leveransdatum.

8  Forvaringsforhdllanden

Kontrollera direkt efter leverans att givaren infe har ska-
dafs under fransporten. Férvara givaren pd en torr, ren
och skyddad plats tills def dr dags att installera den.
Torka och rengdr givaren noggrant om den har plock-
ats bort fréin processen. Forvara den pd en forr, ren och
skyddad plats tills det dr dags attf installera den.

9 EU-forstkran om overensstimmelse

En komplett forsékran om Gverensstdmmelse medfél-
jer i form av ett intyg.
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Technical Drawings
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